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Morse Bi-Metallbandsagen
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Ubersicht Anwendungen

uadunualda audIseq|IIN

Schwierig

uadunualda uell]

a|yeIsw.Io

a|yeis aua18a

9|Yyels
a8Ipueisagalines pun -1soy

9|yeisSnazya

9]Ye1s}oisus|yoy auaI89

3|yoid|yers

9|ye1syoisua|yoy auaids|un

Zerspanbarkeit

3(|e1dAl IN / wniulwn)y

Leicht

Morse M42

Matrix

1/2

202304



Preisliste Morse Bl Metallbandsadgen
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Morse
Matrix Il

Morse
M42

Morse
Achiever

Morse Challen-
ger

Morse Ma-
verick

Morse In-
dependenc
e

Schweissung

Abmessung in mm

Breite X Dicke

Fr./m

Fr./m

Fr./m

Fr./m

Fr./m

Fr./m

Fr / Stuck

6.0x0.65

6.0x0.90

10.0x0.65

10.0x0.90

13.0x0.65

13.0x0.50

12.80

8.00

13.0x0.90

20.0x0.90

12.10

17.00

9.00

27.0x0.90

12.80

16.10

17.90

17.90

17.20

10.00

34.0x1.10

15.80

18.30

20.00

20.0

23.40

12.00

41.0x1.30

18.60

27.30

24.90

30.50

13.50

54.0x1.30

54.0x1.60

67.0x1.60

Weitere Abmasse und Zahnungen auf Anfrage lieferbar.
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Zahnteilung

1 Zoll

(25,4 mm)

Konstante Zahnteilung

Die Zdhne sind mit gleichem Abstand zueinander
angeordnet. Die Zahl der Zdhne pro Zoll 25,4 mm)

bezeichnet die Verzahnung des Sdagebandes.

Variable Zahnteilung

In einer Zahngruppe wechseln die Abstédnde der
Zdhne. Die Kombiverzahnung des Sagebandes
wird entsprechend dem gréRten bzw. dem kleins-
ten Zahn der jeweiligen Zahngruppe benannt.

. Die Zahnteilung entspricht der Anzahl Zahne pro Zoll (ZpZ), ein Zoll = 25,4 mm

. MaRgebende GroRe fiir die Wahl der Zahnteilung ist die Eingriffslange des Sagebandes im Werkstiick

. Die Eingriffslange entspricht der Dicke des Materials. ( Bei Rohren der doppelten Materialdicke)

. Der zu sagende Werkstoff sowie die Art des verwendeten Sdagebandes spielen bei der Auswahl ebenfalls eine Rolle

. Unterschieden werden konstante Zahnteilung mit einheitlichem Zahnabstand und variable Zahnteilung mit differieren-

dem Zahnabstand innerhalb eines Verzahnungsintervalls

. Variable Zahnteilungen z.B. 2-3 ZpZ sind durch zwei MalRzahlen gekennzeichnet: 2 ZpZ ist der maximalen Zahnabstand

und 3 ZpZ ist der minimalen Zahnabstand im Verzahnungsintervall

Die Zahnteilung unter Beriicksichtigung der Eingriffslinge.

Konstante Eingriffslange (mm) Variable Eingriffsldnge (mm)
Zahnteilung Zahnteilung

ZpZ von bis ZpZ von bis

24 <6 6 12-16 <10 10

18 6 10 10-14 10 20

14 10 15 8-12 20 30

10 15 30 6—-10 30 60

8 30 50 5-8 40 70
6 50 80 4-6 50 110
4 80 120 3-4 80 140
3 120 200 25-34 90 200
2-3 120 300
1.8-25 200 300
1.7-2 200 300
1.4-2 250 400
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Symbol-Erklarung:
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Material Artikel Material Artikel
. Vollmaterial o Rundrohr
rund klein dickwandig
. Vollmaterial OO Rohrbiindel
rund mittel OO
. Vollmaterial D Vierkantrohr
. Vollmaterial Vierkantrohr
. Vollmaterial : Aluminium
- Vollmaterial —l Normaler
- Vollmaterial | Breiter
Blechtafel Dickwandiger
I I Stahltrager
Kleines Rundrohr U-Stahl
O normalwandig I_I
Kleines Rundrohr L-Stahl
O diinnwandig /\
Rundrohr Randschicht-
O normalwandig O gehdrtetes Material
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Zahnungsliste Morse Matrix 2
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Kombi-Z3dhne pro Zoll

Abmessung VARI-TOOTH Standard
6/10 | 8/11 | 10/14 | 12/16 | 14/18 | 14 | 18

13 x 0.50 X X

13 x 0.64 X X X X X

Entwickelt fiir Konturschnitte

HSS-Zéhne

Lauft mit doppelt so hohen Geschwindigkeiten gegeniiber Kohlenstoffstahl-Sagebander

Hohere Standzeiten

Halt 10x langer als Kohlenstoffstahl-Sagebander

Fiir allgemeine Anwendungen mit manuellem Vorschub
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Zahnungsliste Morse M 42 Bi Metallbandsage

Morse M42

Abmessung VARI-TOOTH
3/4 4/6 5/8 6/10 8/12 10/14

13 x 0.64 X
19 x 0.90 X X X X X
27 x0.90 X X X X X X
34x1.10 X X X X
41x1.30 X X X

Das universelle Sageband fiir Produktionsschnitte

Aussergewohnliche Standzeit des Sageblattes
Geschiitzte Vorbehandlung des Riickenstahls Robuste M42-HSS-Schneide

Extrem vielseitig
Schneidet eine Vielzahl von Metallen — von kohlenstoffarmen bis zu Legierungen mit hoher Festigkeit

Konstante Leistung Schnitt fiir Schnitt, einzigartige Zahngeometrie und Schrankung minimiert Gerau-
sche und Vibrationen ab dem ersten Schnitt
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Zahnungsliste Challenger

Abmessung Kombi-Z3dhne pro Zoll
2/3 3/4 4/6 5/7 5/8 6/10 10/14

20 x 0,90

27 x 0,90 X X X

34x1,10 X X X

41 x 1,30 X X X

54 x 1,30

54 x 1,60

67 x 1,60

Neu Speziell entworfen fir Niederzug-, Halbautomatik- und Schwerkraft- Sdgeanwendungen
Entwickelt zum Ségen von Profilen, Rohren und Biindeln

Lange Lebensdauer und extreme Haltbarkeit
Patentierte Zahnform verhindert Zahnausbriiche

Extreme Schnittleistung optimierte Zahnteilung und Schrankfolge
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Zahnungsliste Morse Maverick

Abmessung Kombi-Z3ahne pro Zoll

1.0/1.3 1.5/2.0 2/3 3/4 | 4/6 5/8
20x 0,90 X X X
27 x 0,90 X X X
34x1,10 X X
41 x 1,30
54 x 1,60
67 x1,70
80 x 1,60

Noch langere Lebensdauer bei maximaler Schnittleistung

Hohe Standzeiten, hohe Schnittleistungen
Feststoffe von leichter bis mittlerer Zerspanbarkeit

Q-Fertigungsprozess
Verhindert die vorzeitige Ermiidung

Extrem positiver Spanwinkel
Weniger Kraftaufwand beim Sagen

Grosses Fassungsvermogen des Spanraums
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Zahnungsliste Morse Independence Il

Abmessung Kombi-Z3dhne pro Zoll
2/3 3/4 4/6 5/7

27 x 0,90 X X X
34x1,10 X X X
41 x 1,30 X X X
54 x 1,30

54 x 1,60

67 x 1,60

80 x 1,60

Hochleistungs-Bimetall-Sageband

Gerade Schnitte auf grésseren, schwer zu schneidenden Materialien
Einzigartiger Spanraum erhoht die Biegefestigkeit

Prazisionsgeschliffene Zahne sorgen fiir glatte Schnittoberflachen

Patentierte Zahngeometrie und Zahnform
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Bimetall Zahnauswahl

1. Bestimmen Sie die GroBe und Form des zu schneidenden Materials
2. Wihlen sie das in Frage kommende Material laut Tabelle (Vollmaterial rechteckig oder rund, Rohre/Profile)

3. Ermitteln Sie die Zahnezahl (ZpZ) anhand der Materialbreite, Schnittbreite (W)
el

Durchmesser oder Wandstarke (ZOLL oder MM) ’

VOLLMATERIAL RECHTECKIG Schnittbreite

zo. (0,1 0,2 0,3 04 0565 06 070809 1 2 b 10 15 20 25 30 35 40 45 50
MM 25 5 75 10 125 15 175 20 225 25 50 125 250 375 500 625 750 875 1000 1125 1250
ZPZ 14/18 10114 8/12 6/10 4/6 34 2/3 1.5/2.014/2.0 1.0/1.3
Durchmesser (D)
/
VOLLMATERIAL RUND Durchmesser (D) w/ e
zow. |01 0,2 0,3 04 056 06 0,7 08 09 1 2 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
-ttt +—+——+—+++—+—+—+—+—F—+—t——+—t+—F+—
MM 25 5 75 10 12515 175 20 225 25 50 125 250 375 500 625 750 875 1000 1125 1250
zZPz 14/18 1014 8/12 6/10 4/6  3/4 2/3 1,6/2,0 1,4/2,0 1,0/1,3 0,7..-'1,b

Wandstérke (T)

T T GEBUNDELTE/GESTAPELTE
T MATERIALIEN:
ROHRE/STABE/PROFILE Wandstarke 4 Um die geeignete Anzahl an Zéhnen

pro Zoll (ZpZ) fir gebtindelte oder
gestapelte Materialien zu ermitteln,
ZoLL 0,05 OI,10 0,1I5 0,20 0,I25 9,30 O,I-’JO 0,::':0 0:60 0,I70 0,‘80 0,?0 1I 1‘,5 2 wihlen Sie die empfohlene Zahnteilung
MM 1|,25| I 2|,s| |3,7|s s Is,ésl ';,‘s 10 |12|,5 s |1';15 20 ‘22:5 s 3‘L:5| 50 fgr en E'"ZBI?tUCk und nehmen

die nachst grobere Zahnteilung
fir den Bilindelschnitt.

zZPz | 14/18 10114 812 6/10 4/6 3/4 2/3
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Bimetall Geschwindigkeitsdiagramm

Materialien

Bandgeschwindigkeit

KOHLENSTOFFSTAHLE

LEGIERTE STAHLE

Typ

Giiterklasse

Meter / Minute

Bleihaltige, frei bearbeitbare 1145 80
kohlenstoffarme Stahle 1215 100
12114 105
Kohlenstoffarme Stahle 1008, 1018 80
1030 75
Stahle mit mittlerem Kohlen- | 1035 75
stoffgehalt 1045 70
Stahle mit hohem Kohlen- 1060 60
stoffgehalt 1080 60
1095 55
[BAUSTAHL _ [swukwwestat  Jase 7 |
Mn-Stahle 1541 60
1524 50
Cr-Mo-Stéhle 4140 70
41150 70
4150H 60
Cr-Legierungsstdhle 6150 60
5160 60
Ni-Cr-Mo-Stéhle 4340 60
8620 65
8640 55
E9310 50
Formstahle P-3 55
P-20 50
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WERKZEUGSTAHLE

Niedrig legierter Werkzeug-
stahl

Wasserhdrtender Werkzeug- | W-1 45
stahl
Kaltarbeitswerkzeugstahl D-2 25
Lufthartende Werkzeugstahle | A-2 45
A-6 40
A-10 30
Warmarbeitsstahle H-13 40
H-25 25
Ol-hartende Werkzeugstahle | O-1 40
0-2 40
Schnellarbeitsstahle fiir M-2, M-10 30
Werkzeuge M-4, M-42 30
T-1 25
T-15 20
Stossfeste Werkzeugstahle S-1 40
S-5, S-7 40

NICKELBASISLEGIERUNGEN

Nickellegierungen Monel K-500 20
Duranickel 301 15
Eisenbasierte Superlegierung | A286, Incoloy 825 25
Incoloy 600 15
Pyromet X-15 20
Nickelbasis-Legierung Inconel 600, Inconel 718 | 20
Nimonic 90, NI-SPAN-C 20
902, RENE 41 25
Inconel 625 15
Hastalloy B, Waspalloy 15

Nimonic 74, RENE 88
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