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Maschinensägeblätter Schnittwerte 
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Schnittdatenempfehlung: 

Schnittdatenempfehlung bei Vollmaterial im normal geglühten Zustand für Maschinensägeblätter basierend auf einer 

Hublänge von 200 mm. 

Für Rohre und Profile Schnittdruck entsprechend der Wandstärke reduzieren 
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Sie haben Probleme beim Sägen? – Wir haben die Antworten! 

Zahnbruch? 

Mögliche Ursachen: 

• Zu niedrige Zähnezahl gewählt. Mindestens 3 Zähne sollten gleichzeitig im Eingriff sein, auch bei 

Rohren und Profilen. 

• Über Eck angesägt. 

• Falsche Einspannung des Werkstücks. 

 

Blattbruch? 

Mögliche Ursachen: 

 

• Schnittkanal wurde zusammengedrückt und blockierte das Sägeblatt. 

• Falsche Blattspannung. 

• Zu grobe Verzahnung für das Werkstück gewählt. 

• Zu hoher Schnittdruck. 

• Verschlissene Führungslager in der Maschine. 
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Sie haben Probleme beim Sägen? – Wir haben die Antworten! 

Vorzeitiges Abstumpfen der Zähne? 

Mögliche Ursachen: 

 

• Zu feine Verzahnung gewählt. 

• Zu hohe Schnittgeschwindigkeit für das Werkstück gewählt. 

• Zu hoher Druck (erhöhte Zahnbelastung) oder zu niedriger Druck (Zähne schleifen über das 

Werkstück, statt einen Span zu heben). 

• Unzureichende/falsch ausgerichtete Sägeblattkühlung. 

• Falsche Sägeblattqualität gewählt. 

• Kein Sägeblattausheben im Rücklauf. 

 

Ungewollter Schnittverlauf? 

Mögliche Ursachen: 

 

• Falsche Blattspannung. 

• Zu geringe Werkstückeinspannung. 

• Zu hoher Schnittdruck. 

• Verschlissene Führungslager in der Maschine. 


