WESA Bi-Metallbandsagen
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Ubersicht Anwendungen
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Leicht

WESA M42
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Preisliste WESA Bl Metallbandsdgen

M42
Profil | Inox
M42 (inox R) | Plus M51 Schweissung

Zahnschutz Blau Rot Rot rot
Abmessung in mm
Breite X Dicke Fr./m Fr./m |Fr./m | Fr./m | Fr/ Stlick
6.0x0.65 13.70 - - - 10.00
10.0x0.65 13.70 - - - 10.00
13.0x0.65 13.50 - - - 10.00
13.0x0.90 12.80 - - - 10.00
20.0x0.90 11.00 15.30 - - 10.00
27.0x0.90 10.50 15.30 |13.80 17.00 11.00
34.0x1.10 13.40 16.40 |15.00 20.70 12.50
41.0x1.30 18.10 21.30 - - 29.20 14.00
54.0x1.30 25.40 - -- - 22.00
54.0x1.60 27.50 - -- 38.80 22.00
67.0x1.60 38.90 - - - 38.00

Weitere Abmasse und Zahnungen auf Anfrage lieferbar.

In Rollen zu 30.5 / 100 Meter lieferbar. Auch andere Rollenldangen mit Zuschlag von CHF 15 / Rolle
lieferbar.

Einmalige Einrichtpauschale CHF 20 / Position entfallt ab 2 Stiick.
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Zahnteilung

e Die Zahnteilung entspricht der Anzahl Zdhne pro Zoll (ZpZ), ein Zoll = 25,4 mm

e Maligebende GroRe fiur die Wahl der Zahnteilung ist die Eingriffslange des Sagebandes im
Werkstiick

e Die Eingriffslange entspricht der Dicke des Materials. ( Bei Rohren der doppelten
Materialdicke)

e Der zu sagende Werkstoff sowie die Art des verwendeten Sdagebandes spielen bei der
Auswahl ebenfalls eine Rolle

e Unterschieden werden konstante Zahnteilung mit einheitlichem Zahnabstand und variable
Zahnteilung mit differierendem Zahnabstand innerhalb eines Verzahnungsintervalls

e Variable Zahnteilungen z.B. 2-3 ZpZ sind durch zwei MaRzahlen gekennzeichnet:
2 ZpZ ist der maximalen Zahnabstand und 3 ZpZ ist der minimalen Zahnabstand im
Verzahnungsintervall

Variable Eingriffslange (mm)
Konstante Eingriffslinge (mm) Zahnteilung
Zahnteilung ZpZ von bis
ZpZ von bis 12-16 <10 10
24 <6 6 10-14 10 20
18 6 10 8-12 20 30
14 10 15 6-10 30 60
10 15 30 5-8 40 70
8 30 50 4-6 50 110
6 50 80 3-4 80 140
4 80 120 25-34 90 200
3 120 200 2-3 120 300
1.8-25 200 300
1.7-2 200 300
14-2 250 400
Wandstarke Zahnauswahl
mm
Aussendurchmesser
20 40 60 80 100 120 150 200 300 500

14 | 10/14 | 10/14 | 10/14 | 10/14 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 5/8

10/14 | 10/14 | 8/12 8/12 8/12 | 6/10 | 6/10 5/8 5/8 4/6

10/14 | 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6

2
4
5 10/14 | 10/14 | 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6
6
8

10/14 | 8/12 8/12 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6

10 - 8/12 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6
12 - 8/12 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6
15 - 8/12 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6
20 - - 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4
30 - - - 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 2/3
50 - - - - - - 4/6 3/4 2/3 2/3
80 - - - - - - - 3/4 2/3 2/3
100 - - - - - - - - 2/3 | 1.5/2
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Zeichenerklarung:
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Dinnwandige Rohre

oo

Profile, Trager

HLU

Dickwandiges Rohr

Vollmaterial Flachstahl -

Vollmaterial Vierkant |

Vollmaterial Rundstahl, gross/ klein TN

Bindel AWNRESE
WESA M51

Hochleistungssageband speziell zum Sdgen von schwer zerspanbaren Werkstoffen sowie
hochwarmfesten Sonderlegierungen. Auch geeignet zum Sagen von Rost- und sdurebestdandigen
Stahlen. Standzeitvorteil gegeniliber konventionellen M42 Sagebandern. Geeignet bei héchsten
Anforderungen an die VerschleiRfestigkeit. Extrem beanspruchbares Sdgeband speziell fur die

Zerspanung schwer zerspanbaren Werkstoffe.

Einsatzbereich: Baustahle, Einsatzstahl, Werkzeugstahl, Rost und Sdurebestdndige Stdhle, NE

Legierungen

Breite x Starke Zahne pro Zoll

mm 1.4/2 2/3 3/4 4/6 5/8
27x0.90 X X X
34x1.10 X X
41x1.30 X X X X
54x1.60 X X X

67x1.60 X

Andere Abmessungen und Zahnungen auf Anfrage.

Anwendungen

e Rohre

e Sonderprofile

e Rundstahl
e Vierkant
e Flachstahl
e Trager
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Blindel aus Rohren, dickwandig
Blindel aus Rundstahl

Blindel, mehrlagig
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WESA Inox Plus

Bi Metallbandsageband speziell zum Sagen von schwer zerspanbaren Werkstoffen sowie Rost- und
saurebestandigen Stahlen

Einsatzbereich: Baustahle, Einsatzstahl, Werkzeugstahl, Rost und Saurebestandige Stahle, Aluminium,
NE Legierungen

Breite x Starke Zahne pro Zoll
mm 1.4/2 2/3 3/4 4/6
27x0.90 X X
34x1.10 X X X
41x1.30 X

Andere Abmessungen und Zahnungen auf Anfrage.

Anwendungen
e  Rundstahl
e Vierkant
e Flachstahl
e Trager

e Biindel, einlagig

Bilindel aus Rohren, dickwandig

WESA M42 Profil / Rohre (alt: Inox R) 204
Bi Metallbandsageband speziell entwickelt zum Sdgen von Rohren und Profilen

Einsatzbereich: Baustahle, Einsatzstahl, Werkzeugstahl, Rost und Sdurebestdndige Stdhle, Aluminium,
NE Legierungen

Breite x Starke Zahne pro Zoll

mm 2/3 3/4 4/6 5/7 6/9 8/11 12/16
20x0.90 X X X X
27x0.90 X X X X X X
34x1.10 X X X X

41x1.30 X X

Andere Abmessungen und Zahnungen auf Anfrage.

O ® == O
Anwendungen

e Rohre

e Sonderprofile
e Rundstahl

e Trager
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WESA M42 / 104

Bi Metallbandsageband mit M42 Schneide.

Mehrzweck Band mit guten Preis Leistungsverhaltnis.
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Unter Zahnteilung 5/8 mit positivem Spanwinkel, ab Zahnteilung 5/8 null Grad Spanwinkel.

SAGEN

Einsatzbereich: Baustahle, Einsatzstahl, Werkzeugstahl, Rost und Saurebestandige Stahle, Aluminium,
NE Legierungen

Breite x Starke

Zahne pro Zoll

mm

1.4/2

2/3

3/4

4/6

5/8

6/10

8/12

10/14

14

18

14/18

6.0x0.65

10x0.65

13x0.65

13x0.90

20x0.90

27x0.90

X

X

X

XX | X|X| X

X | X | X[ X

34x1.10

X

X

X

XX | X[ X[ X

XX | X[ X[ X

41x1.30

X

X

X

X | X | X[ X

X | X | X[ X

Andere Abmessungen und Zahnungen auf Anfrage.

cO0=0=-=H

O+=0

Anwendungen

e Rohre
e Sonderprofile
e Rundstahl
e Vierkant
e Flachstahl
e Trager
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Bimetall Zahnauswahl
1. Bestimmen Sie die GrdBe und Form des zu schneidenden Materials
2. Wahlen sie das in Frage kommende Material laut Tabelle (Vollmaterial rechteckig oder rund, Rohre/Profile)
3. Ermitteln Sie die Z&hnezahl (ZpZ) anhand der Materialbreite, Schnittbreite (W)

Durchmesser oder Wandstirke (ZOLL oder MM) ’

VOLLMATERIAL RECHTECKIG Schnittbreite

zow (0,1 0,2 03 04 05 06 070809 1 2 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
MM 25 5 75 10 125 15 175 20 225 25 50 125 250 375 500 625 750 875 1000 1125 1250
zPz 14/18 10114 8/12 6/10 4/6 3/4 2/3 1.5/2.01.4/2.0 1.0/1.3
Durchmesser (D)
Losoanad

VOLLMATERIAL RUND Durchmesser (D) ..—/ e

ZoLL 071 072 0|,3 0|,4 0‘,5 016 0‘,7 0‘,8 0,‘9 1‘ 2 5 10 1.5 20 2? 30 3|5 4|0 45I EP

MM 2:5 I 5I I IIE | 1(I] I '|‘2,5I 1é | 1'.",5I 26 | 2‘2,5‘ 2‘5 | ‘50‘ I 1‘25‘ I ‘25(‘3 o I;TSI ISOICF IGZIS I I75(}! IST:'S‘ 'I(IJOII) ‘11I25 | 1‘25(‘1

zPz 14/18 10/14  8&/12 6/10 4/6 34 23 1,5/2,01,4/2,0 1,0/1,3 0,71 ,|0
Wandstérke (T) //,ée‘

T T GEBUNDELTE/GESTAPELTE 4
T MATERIALIEN: /
ROHRE/STABE/PROFILE Wandstarke v Um die geeignete Anzahl an Zéhnen

pro Zoll (ZpZ) fiir geblindelte oder

gestapelte Materialien zu ermitteln,

ZOLL 005 0,0 0% 020 0,25 030040050 0,600,70 0,800,90 1 15 2 wihlen Sie die empfohlene Zahnteilung
It It Il Il ] Il Il ] Il It It It ] Il ] Il | It | Il ] Il | It | Il ] Il ] It | It ] y
T T T B e I [ e I I e I S s I B S I P .
MM 1,25 25 375 5 625 75 10 125 15 175 20 225 25 375 50 ﬂj" en Elnzels.s.tuck und nel]men
die nachst grébere Zahnteilung
Pz |1418 10114 812 610 46 34 23 fr den Blndelschnitt.
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Bimetall Geschwindigkeitsdiagramm

KOHLENSTOFFSTAHLE

LEGIERTE STAHLE

S
bt

Materialien

Bandgeschwindigkeit

Typ

Giiterklasse

Meter / Minute

Bleihaltige, frei 1145
bearbeitbare 1215 100
kohlenstoffarme Stahle 12114 105
Kohlenstoffarme Stahle 1008, 1018 80
1030 75
Stahle mit mittlerem 1035 75
Kohlenstoffgehalt 1045 70
Stahle mit hohem 1060 60
Kohlenstoffgehalt 1080 60
1095 55
|BAUSTAHL _ [Strukturstahl  [A%6  [75 |
Mn-Stahle 1541 60
1524 50
Cr-Mo-Stahle 4140 70
41150 70
4150H 60
Cr-Legierungsstahle 6150 60
5160 60
Ni-Cr-Mo-Stahle 4340 60
8620 65
8640 55
E9310 50
|LAGERSTAHLE | Crlegierungsstahle  [S52100 [so |
Formstéahle P-3 55
P-20 50
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WERKZEUGSTAHLE

NICKELBASISLEGIERUNGEN

Niedrig legierter

Werkzeugstahl
Wasserhartender w-1 45
Werkzeugstahl
Kaltarbeitswerkzeugstahl | D-2 25
Lufthartende A-2 45
Werkzeugstahle A-6 40
A-10 30
Warmarbeitsstahle H-13 40
H-25 25
Ol-hadrtende 0-1 40
Werkzeugstahle 0-2 40
Schnellarbeitsstahle fir M-2, M-10 30
Werkzeuge M-4, M-42 30
T-1 25
T-15 20
Stossfeste S-1 40
Werkzeugstahle S-5, S-7 40

Nickellegierungen Monel K-500 20
Duranickel 301 15
Eisenbasierte A286, Incoloy 825 25
Superlegierung Incoloy 600 15
Pyromet X-15 20
Nickelbasis-Legierung Inconel 600, Inconel | 20
718 20
Nimonic 90, NI- 25
SPAN-C 902, RENE 41 | 15
Inconel 625 15
Hastalloy B,
Waspalloy
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Nimonic 74, RENE 88




