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+ ASP - Pulverstahl

HSSE-Fraser

Ubersicht

HSS - X - XENIX

Nutenfraser

Schlichtfraser

Feinschruppfraser

e NN N [ NN

Schruppfraser

Xenix Schlicht- Feinschrupp-
und Schruppfraser XNF

Mini-3-Schneidenfraser kurz / lang

Langlochfraser / Bohrnutenfraser kurz / lang

3-Schneiden-Schlichtfraser kurz / lang

Pulverstahl - Bohrnutenfraser ASP

Pulverstahl - 3-Schneiden-Fraser ASP

Schlichtfraser kurz / lang
Pulverstahl - Schlichtfraser ASP
Feinschruppfraser kurz / lang

Pulverstahl - Feinschruppfraser ASP

Schruppfraser kurz / lang

Schlichtfraser ALU

m % Schruppfraser ALU kurz / ALU lang

G0 40
Qe ¢ ¢

Einzahnfraser ALU / lang

Schrupp-Radiusfraser

Radiusfraser kurz / lang
Schlichtfraser extra lang
Schruppfraser / Schlichtfraser kurz

Walzenstirnfraser-Schlicht
Walzenstirnfraser ALU

Walzenstirnfraser-Schrupp
Walzenstirnfraser-Feinschrupp

Scheibenfraser kreuzverzahnt
Winkel- und Prismenfraser
Halbkreisfraser Konvex / Konkav

T-Nuten - und Schlitzfraser

Schlitzfraser

T-Nutenfraser

Winkelfraser 45° /1 60°

Viertelkreisfraser
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1SS - XK - KEMX

Art.-Nr. 7000 Art.-Nr. 7010 Art.-Nr. 7020
Schlichtfraser Feinschruppfraser Schruppfraser XNF

Typ
lavaa
XNF
* Mit diesen neuentwickelten HSS-Frasern senken Sie lhre +20 % XENIX - Schruppfraser
Stiickkosten um mindestens 40%. feinere Oberféche YNF
3-4 um
X Extrem zéh bei 68 HRC.
+80%
héhere Standzeit
* 40% hohere Schnittgeschwindigkeit.
:g Schrupp-
* weniger Verschleiss, daher wesentlich hohere Standzeit. L T40% -
hohere Schnitt- % NR
geschwindigkeit % 6 um
* 40% tiefere Werkzeugkosten.
6+°/ % Schruppfraser
* Art. Nr. 7020 schruppen + fertigbearbeiten in einem Arbeitsgang. é NR
NEWX 12
7 I
Verschleiss {} Stiickkosten
! ! -40%
bestoNr. | @ Sc.hneid- Schaft- Geisamt- 7000 Z7%h1r6e 7020 7000 B 7010 B 7020 B
70105... lange % lange N HR XNF
0600 (G 13 6 57 4 4 3 22.- 35.- 41.-
0800\ g 19 10 69 4 4 3 24.- 40.- 47 .-
+10001 10 22 10 72 4 5 4 28.- 44 - 53.-
12001 42 26 12 83 4 5 4 34.- 57.- 59.-
14001 14 26 12 83 4 ) 4 47 .- 64.- 70.-
<1600 16 32 16 92 6 ® 4 58.- 70.- 79.-
18001 18 32 16 92 6 5 4 69.- 81.- 95.-
20001 20 38 20 104 6 5 4 77.- 106.- 112.-
2200 22 38 20 104 4 ® ® 105.- 131.- 166.-
25001 25 45 25 121 6 6 5 149.- 152.- 172.-
-30001 30 45 25 121 6 6 5 161.- 216.- 237.-
Artikel Nr. 7100 Typ N 6 Stk. | 6-8-10-12-16-20 mm “M Set 240.-
Artikel Nr. 7200 Typ HR 6 Stk. | 6-8-10-12-16-20 mm Set 344.-
Artikel Nr. 7300 Typ XNF 6 Stk. | 6-8-10-12-16-20 mm = Set 389.-
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HSSE-Co 8

1281 W

Mini-3-Schneiden-Fraser

1281 WB Kurz PLUS - FUTURE

Kurz
beschichtet
1291 W  Lang 1291 WB Lang
\
3Z. Typ
| entr.
UROPA
e Universal einsetzbar fur samtliche Werkstoffe. Hohere
Schnittleistung dank
3 Schneiden. Zum Frasen von Keilnuten in Passung P9.
Speziell preisglinstig!
e Hochstleistung mit PLUS - FUTURE - Beschichtupa
L e A - [stani | steni ] stani - stanl | INOX] TGO U fl 4281 W | 1281 WB | 1201 W | 1291 WB
m Plast. > |750N | 900N/ 1400N| 55HRC] cu Kurz Kurz Lang Lang
R 10% Si beschichtet beschichtet
> o le |e |o ol lo| e
Best.-Nr. id- - - e =0 — - | - )
|~ ot Sc‘hneld Schaft Geﬂsamt z e = ey
: 1281wb . (%] lange [%] lange L ’
\ 1291w, es 1281 W 1281 WB 1291 W 1291 WB
LL 1291wb...
- .0100 1 2 6 34 3 8. 2= — —
0150 15 3 6 34 3 8.- 12
(V5] 0180 1.8 3 6 34 3 Be 12 — —
: 0200 2 4 6 35 3 8. 2=
2 7 6 38 3 9 14.-
l u— 0230 2.3 4 6 35 3 8. 2= — —
..0250 25 5 6 36 3 8.- 12.- —
0250 25 8 6 39 3 9 14.-
omol 282 5 | % : o o
~0300 3 8 6 39 3 9 14.-
..0300
0330 33 6 6 37 3 8.- - —
..0350 35 6 6 37 3 8.- 12.- -—
0350 35 10 6 41 3 9 14.-
0380 38 7 6 38 3 8. -
1281 W 1281 WB .| . 7 A 3 5. r2- _
0400 4 1 6 42 3 — 9 14.-
0430 43 7 6 38 3 8. 12.- =
0450 45 7 6 38 3 8. 12.-
o 45 1 6 42 3 9 14.-
0480 4.8 8 6 39 3 8. 12.- = —
..0500 5 8 6 39 3 8.- 12.- —
0500 5 13 6 44 3 = 9 14.-
il I = ; ” :
+0550 5.75 8 6 39 3 8. 12.-
Lu .0575
m 00| 8 8 6 39 3 8- 12.- — —
: 0600 6 13 6 44 3 — 9.- 14-
0650 6.5 10 8 42 3 9.- 15.- = =
y L A I N I - I
: . ~0700 7 16 8 48 3 10.- 17.-
LL 0700
. 0750 75 10 8 42 3 9.- 15.- = =
.0750 7.5 16 8 48 3 10.- 17-
(7p) 0800 8 1 8 43 3 9.- 15.-
: 0800 8 19 8 51 3 10.- 17.-
- | .0850 85 1 10 48 3 1.- 18.- — —
n. 0850 8.5 19 10 56 3 — 12 19.-
0900 9 1 10 48 3 1.- 18.- = =
0900 9 19 10 56 3 12 19.-
0950 9.5 1 10 48 3 1.- 18.- = =
.000| 10 13 10 50 3 1.- 18.- = —
10 22 10 59 3 — 12 19.-
..1200 12 16 12 58 3 17.- 24.- — —
1291 wW 1291 WB 60| 16 19 16 64 3 24.- 36.-
o000 | 20 22 20 78 3 39.- 55.-
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HSSE-Co 8

Langlochfraser / Bohrnutenfraser

1001 W « B2y 1001 WB  kurz PLUS - FUTURE
=l M42-Co 8 urz .
beschichtet
1021 W  Lang 1021 WB Lang
27Z. Typ
Zentr. +
UROPA ®  Universal einsetzbar fir sémtliche Werkstoffe
OOL sowie zum Frasen von Keilnuten in Passung P9.
Héchstleistung mit PLUS - FUTURE -Beschichtung.
Therma Al hi hi| INOX Ti i-
Past [ Glag | S| Sen| sanl Sz Y eg - 1001w | 1001we [ 1021w |[ 1021 wB
10% | 750N | 900N 1400N 55HRQ cy Kurz Kurz Lang Lan
~r BI beschichtet beschichtet
o} e o/ O 0o o|e
Best. . @ | Schneid- | Schaft- | Gesamt- | z |=U F——=|= F——H ——= —
et o lange @ lange 1001 W 1001WB 1021 W 1021WB
1021wb...
o100 1 25 6 47 2 14.- 19.-
o150 1.5 3 6 47 2 14.- 19.-
o209 2 4 6 48 2 11.- 18.-
L0250 25 5 6 49 2 11.- 18.- 15.-
W ond 28 5 6 49 2 10.- 18--
m osod 3 5 6 49 2 1.- 17.- 15.-
~) @ 3 e | o |2| W #-
0350 : = -
I~ 3.5 10 6 59 2 = = 2%~
0350
A : .03 3.8 7 6 51 2 10.- 17.-
g os0 4 7 6 51 2 10.- 17.-
i L o400 4 11 6 63 2 15.- 258
£ . L0450 45 7 6 51 2 10.- 17.-
: 0450 45 1 6 63 2 15.- 23.-
4 u) o48q 48 8 6 52 2 10.- 17.-
0500 15.- 23.-
.| L0550 5.5 8 6 52 2 10.- 7=
l L0550 55 13 6 68 2 15.- 23.-
o574 575 8 6 52 2 10.- 17.-
0600) 15.- 22.-
L0650 6.5 10 10 60 2 14.- 20.-
L0650 6.5 16 10 80 2 23.- 32.-
1 001 W 1 001 WB o4 675 | 10 10 60 2 14.- 20--
o 7 e | e 2| ¥ 2
0700 - -
L0750 7.5 10 10 60 2 14.- 20.-
..0774 7.75 11 10 61 2 14.- 20.-
osod 8 11 10 61 2 14.- 20.-
o 8 19 10 88 2 22.- 30.-
.0850 85 11 10 61 2 15.- 21.-
"u .0850 8.5 19 10 88 2 26.- 33.-
Q ood 9 1 10 61 2 15.- 20--
: oo 9 19 10 88 2 26.- 33.-
! L0950 9.5 11 10 61 2 15.- 20.-
1009 10 13 10 63 2 15.- 20.-
. | og 10 22 10 95 2 23.- 31
U od M 13 12 70 2 19.- 28.-
L1200 12 16 12 73 2 19.- 28.-
] L1209 12 26 12 110 2 28.- 39.-
1s0d 13 16 12 73 2 21.- 31.-
0) 400 14 16 12 73 2 21.- 31.-
: 400 14 26 12 110 2 42.- 54.-
] 1s0d 15 16 12 73 2 28.- 40.-
1600 16 19 16 79 2 28.- 40.-
n~ .l60q 16 32 16 123 2 44.- 59.-
0d 17 19 16 79 2 32.- 48.-
1800 18 19 16 79 2 32.- 48.-
.18 18 32 16 123 2 57.- 76.-
1eod 19 19 16 79 2 40.- 59.-
.2000 20 22 20 88 2 40.- 59.-
2000 20 38 20 141 2 63.- 81.-
a0d 22 22 20 88 2 64.- 84.-
1021 W 1021 WB 55 RV DO DA IO e B S
L2400 24 26 25 102 2 66.- 94.-
2500 25 26 25 102 2 69.- 101.-
as0d 25 45 25 166 2 105.- 141.-
2600 26 26 25 102 2 81.- 123.-
2804 28 26 25 102 2 83.- 129.-
300d 30 26 25 102 2 103.- 151.-
a0d 32 32 32 112 2 108.- 173.-
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HSSE-Co 8

1041 W Kurz
1051 W Lang

3-Schneiden-Schlichtfraser

DIN 844 PL - FUTURE
M42-Co 8 1041 WB Kurz us tgschumhtet

1051 WB Lang

PLUS - FUTURE

1041 W 1041 WB

PLUS - FUTURE

1051 W 1051 WB

3Z. Typ
entr.
I
e Universal einsetzbar flir samtliche Werkstoffe, auch flir Keilbahn P9
verwendbar. Hohere Schnittleistung dank 3 Schneiden.
e Hochstleistung mit PLUS - FUTURE - Beschichtung.
jihemo) Al hi | Stahl nl stanl] INOX Ti| cd Uni-
Rt [ Guss [ S| P S22 NS vl 1041w [ 1041we | 1051w | 1051 wB
10% | 750N | 900N 1400\ 55HRQ cy Kurz Kurz Lang Lang
aRPRR. El beschichtet beschichtet
(o] e| of O 0 ol|e

Best.-Nr. o) Schneid- | Schaft- | Gesamt- | z | F—— [ F——|= ——|=q jp=—=

1041w... 2 2

1041wb... €s lange Z lénge 1041 W 1041 WB 1051 W 1051 WB

1051w...

1051wb...
L0150 15 7 3 51 3 14.- 20.-
L0200 2 7 6 51 3 14.- 20.-
L0250 25 8 6 52 3 14.- 22.-
.0300 3 8 6 52 3 14.- 20.-
o0 3 12 6 56 3 17.- 22.-
L0350 35 | 10 6 54 3 14.- 22.-
L0400 4 1 6 55 3 1.- 18.-
oa0 4 19 6 63 3 17.- 22.-
L0450 45 | 11 6 55 3 1.- 21.-
0500 5 13 6 57 3 1.- 18.-
R 24 6 68 3 17.- 22.-
L0550 55 | 13 6 57 3 1.- 21.-
0600 6 13 6 57 3 1.- 18.-
oc00 6 24 6 68 3 17.- 22.-
L0650 65 | 16 10 66 3 20.- 28.-
o700 7 16 10 66 3 18.- 22- 23.-
o700 7 30 10 80 3 33.-
o750 75 | 16 10 66 3 20.- 30.-
..0800| 8 19 10 69 3] 18.- 22.-
o0 8 38 10 88 3 23.- 33.-
L0850 85 | 19 10 69 3 22 30.-
..0%00) 9 19 10 69 3 20.- 23.-
o0 9 38 10 88 3 23.- 33.-
1000 10 22 10 72 3 20.- 23.-
.1000 10 45 10 95 3 23.- 33.-
L1200 12 26 12 83 3 20.- 30.-
L1200 12 53 12 110 3 32.- 44-
L1400 14 26 12 83 3 28.- 39.-
L1400 14 53 12 110 3 46.- 59.-
1600 16 32 16 92 3 32.- 46.-
L1600 16 63 16 123 3 48.- 66.-
1800 18 32 16 92 3 44.- 58.-
1800 18 63 16 123 3 64.- 84.-
20000 20 38 20 104 3 46.- 68.-
.2000 20 75 20 141 3 69.- 91.-
o0 22 38 20 104 3 77.- 101.-
ool 22 75 20 141 3 103.- 135.-
2500 25 45 25 121 3 70.- 107.-
25000 25 90 25 166 3 117.- 156.-
og00 28 45 25 121 3 155.- 209.-

UROPA
0]0]
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HSSE-Co 8 Schlichtfraser

1071 W Kurz
1081 W Lang

PLUS - FUTURE

1071 W 1071 WB

PLUS - FUTURE

1081 W 1081 WB

oe 1071 WB  «ur PLUS - FUTURE

M42-Co 8 beschichtet

1 081 WB Lang
1 6Z. '
47 Valg _ Typ
62 - ’@?’ N
Zentr.
3.5 N @ 28-32

e Universal einsetzbar flr samtliche Werkstoffe.

e Hochstleistung mit PLUS - FUTURE - Beschichtung.

il INOX| i i-
et M| Qe | S| SEn| Swen o Sen N v | 10w | 1071we | 1081w | 1081 wB
" 10% | 750N | 900N 1400N 55HRQ cy sal Kurz Kurz Lang Lan
Bl beschichtet beschichtet
aRNPNR
0| e| 0 O 0 o o
Best.-Nr. %) Schneid- | Schaft- | Gesamt- | z |=0 F——|= F—HH —|=— }——
1071w... s %
1071wb... €s lange 2 lange 1071 W 1071 WB 1081 W 1081 WB
1081w...
1081wb...
-.0300 3 8 6 52 4 12.- 17.- =
.03 3 12 6 56 4 15.- 20.-
..0350 3.5 10 6 54 4 12.- 17 .- —
L0350 3.5 15 6 59 4 15.- 20.-
oo 4 11 6 55 4 12.- 7=
odd 4 19 6 63 4 15.- 20.-
o4 45 | 19 6 63 4 15.- 20.-
osd 5 13 6 57 4 12 17.-
L0500 5 24 6 68 4 15.- 20.-
Lo60d 6 13 6 57 4 12 17.-
oeod 6 24 6 68 4 15.- 20.-
o0 7 16 10 66 4 17.- 21-
ond 7 30 10 80 4 21 30.-
osod 8 19 10 69 4 17.- 20.-
.o8od 8 38 10 88 4 21.- 30.-
..0900 9 19 10 69 4 17.- 21.-
wod 9 38 10 88 4 21.- 30.-
.100d 10 22 10 72 4 17.- 20.-
.1009 10 45 10 95 4 21.- 30.-
od 11 22 12 79 4 22.- 28.-
.nod 11 45 12 102 4 29.- 40.-
L1200 12 26 12 83 4 21.- 28.-
od 12 53 12 110 4 29.- 40.-
.3od 13 26 12 83 4 28.- 34.-
.l400 14 26 12 83 4 32.- 40.-
.40 14 53 12 110 4 42.- 54.-
L1600 16 32 16 92 4 31.- 40.-
.10 16 63 16 123 4 44.- 59.-
1809 18 32 16 92 4 43.- 54.-
.isod 18 63 16 123 4 57.- 76.-
2000 20 38 20 104 4 48.- 59.-
2000 20 75 20 141 4 59.- 80.-
2200 22 38 20 104 6 61.- 85.-
20 22 75 20 141 6 92.- 120.-
2400 24 90 25 166 6 103.- 139.-
as0d 25 45 25 121 6 78.- 107.-
5oy 25 20 25 166 6 103.- 140.-
.280d 28 45 25 121 6 114.- 155.-
3000 30 45 25 121 6 119.- 169.-
a0d 32 53 32 133 6 136- 209.-
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HSSE-Co 8 Feinschruppfraser

1211 W k2 N?Jg‘_gi‘ls 1211 WB  kurz PLUS- FUTURE
beschichtet
1221 W Lang 1221 WB Lang
3 Z | '
4z 6 Z. Typ
oz Zentr. ’.\’ AN\
HR
J 6-25 @28 -40

e Universal einsetzbar flr samtliche Werkstoffe.

e Hochstleistung mit PLUS - FUTURE - Beschichtung.

PLUS - FUTURE

Th i i-
Pat | M| Qo [ Sten| sany s senl NOR T o4 U 4211w | 1211wB | 1221w | 1221 wB
N 10% | 750N [ 900N 1400N 55HR Cy sal Kurz Kurz Lang Lang
[OLHOR O Bl 0 O . beschichtet beschichtet
Best.-Nr. %] Schneid- | Schaft- | Gesamt- 7z == e, =
1211w... 5 5
1211wb... €s lange @ lange 1211W 1211 WB 1221w 1221 WB
1221w...
1221wb...
060d 6 3 5 57 7 29 3
oed 6 24 6 68 3 40.- 43
od 7 30 10 80 3 55.- 64.-
1 21 1 .osod 8 19 10 69 4 P 39.-
eod 8 38 10 88 4 47.- 54.-
o904 9 38 10 88 3 56.- 65.-
00q 10 22 10 72 4 32.- 39.-
ood 10 45 10 95 4 47.- 54.-
o 11 45 12 102 4 58.- 70.-
20q 12 26 12 83 4 44.- 51.-
aod 12 53 12 110 4 58.- 70.-
30 13 53 12 110 4 69.- 81.-
a0d 14 26 12 83 4 51.- 58.-
aod 14 53 12 110 4 64.- 76.-
60 16 32 16 92 4 55.- 64.-
1600 16 63 16 123 4 — - 67.- 81.-
T 32 16 92 4 65.- 76.-
sod 18 63 16 123 4 83.- 102.-
2000 20 38 20 104 4 72.- 87.-
w o0d 20 75 20 141 4 106.- 125.-
m 204 22 75 20 141 5 121.- 150.-
2s0d 25 45 25 121 5 129.- 153.-
) osod 25 90 25 166 5 144.- 177.-
~ 280 28 90 25 166 6 209.- 245.-
- a00q 30 45 25 121 6 161.- 209
L 300d 30 90 25 166 6 216.- 260.-
' a0 32 53 32 133 6 187.- 235.-
(75 300 32 106 32 186 6 235.- 306.-
D a00q 40 125 32 217 6 381.- 446.-
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Pulverstahl — Bohrnutenfraser
ASP

1900 W D 1900 WB  FrUs-FUTURE

Typ

N

27Z. E
Zentr.

e Universal einsetzbar fir sdmtliche Werkstoffe
sowie zum Frasen von Keilnuten in Passung P9.

e Hochstleistung mit PLUS - FUTURE - Beschichtung.

Alu G/-\lU al al a al al ahlTINOXT Ti GGJ Uni-
10:];358' 75<0N 90<0N 14(;0N 55P'<|RC 60:|R 67P'<|RC (;u (G)|versal 1900 W 1900 WB
[l ) ‘ [ ] ‘ (o] ‘ [ ] [e] K )
Best.-Nr. @ | Schneid- | Schaft-| Gesamt- Z |y ey p—
1900w... es lange 1%} lange 1900 W 1900 WB
1900wb...
~0300 3 5 6 49 2 18.- 24 -
0400 4 7 6 51 2 18.- 24 -
~0500 5 8 6 52 2 18.- 24 .-
0600 6 8 6 52 2 18.- 24 .-
~0700 7 10 10 60 2 22.- 30.-
0800 8 11 10 61 2 22.- 30.-
1900 W om0l g 11 10| 61 2 | 26- 33.-
a0 | 10 13 10 63 2 26.- 33.-
<1001 11 13 12 70 2 30.- 40.-
0| 12 16 12 73 2 30.- 40.-
<1801 13 16 12 73 2 35.- 46.-
40| 14 16 12 73 2 35.- 46.-
<1501 15 16 12 73 2 47 - 63.-
Leo| 16 19 16 79 2 47 - 63.-
L BT 19 16 79 2 47.- 78.-
X 0| 20 22 20 88 2 64.- 85.-
>
I~
]
W
1
(g +70%
hohere
-] Standzeit
Q

+40%
hoéherer
Vorschub

Herkdmmliche
Co 8 Fraser

1900 WB

eschwindigkeit

I i]UROPA {} -25%
o0oL Stlickkosten
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Pulverstahl - 3-Schneiden-Fraser

ASP
1910 W 1910 WB  FLUS-FUTURE
beschichtet
3Z. Typ
N
entr.
. . I B |
° Universal einsetzbar fiir samtliciic vv i notoffe.
Hohere Schnittleistung dank 3 Schneiden.
Zum Frasen von Keilnuten in Passung P9.
Speziell preisglinstig!
| . Héchstleistung mit PLUS - FUTURA - Beschichtung.
AT GAlu <a al a al 3 @nTTINOXT Ti [GG[ Uni-
10:‘;; 750N 90<0N 1430N 55}-<|RC 60HR 67l-<|RC Su (G)versal 1910 W 1910 WB
Olel®@|O [ ] ol ®
g @ | Schneid- | Schaft- | Gesamt- | Z |=q pemmm | oy pe
1910wb... e8 |énge (%) |énge 1910 W 1910 WB
-0200 2 7 6 38 3 14.- 19.-
0250 2,5 8 6 39 3 14.- 19.-
~0300 3 8 6 39 3 14.- 19.-
0350 3,5 10 6 41 3 14.- 19.-
~0400 4 11 6 42 3 14.- 19.-
0450 4,5 11 6 42 3 14.- 19.-
1 91 0 W -0500 5 13 6 44 3 14.- 19.-
0550 55 13 6 44 3 14 .- 19.-
~0600 6 13 6 44 3 14.- 19.-
0650 6,5 16 8 48 3 17 .- 23.-
~0700 7 16 8 48 3 17 .- 23.-
0750 7,5 16 8 48 3 17 .- 23.-
~0800 8 19 8 51 3 17 .- 23.-
0850 8,5 19 10 56 3 21.- 29.-
~0900 9 19 10 56 3 21.- 29.-
'-Ll 0950 9,5 20 10 56 3 21.- 29.-
§ 1000110 22 10 59 3 21.- 29.-
I~
>
L
[
(7))
2
+70%
Q hohere
+40% Standzeit
hoherer
Vorschub
Herkémmliche
1 91 0 WB Co 8 Fraser
-25%
Stlickkosten

202202
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Pulverstahl - Schlichtfraser

ASP
2000 W ASP 844 2000 WB ASP F-Us-FUTURE
. N

I

e Mit diesem Pulverstahl-Hochleistungswerkzeug senken Sie lhre Stlickkosten
um mindestens 25 %. Besonders geeignet fir hochlegierte sowie rostfreie
Stahle, aber auch zum Trockenfrésen. Die Schnittgeschwindigkeit kann
wesentlich erhéht werden (siehe Grafik unten).

e Hochstleistung mit PLUS - FUTURE - Beschichtung.

Thermo | Aly | Alu Stahl | Stahl | Stahl Stahl | INOX [ Ti [ GG [ Uni-
< < <

Plast. Guss < + | (G) | versal 2000 W 2000 WB
Alu 10u/> s 750N | 900N | 1400N | 55HRC Cu
222 o SI
[e] o[ ®)| O o) ol ®
BosL . %] Schneid- | Schaft- | Gesamt- | Z |egq = oy
2000wb... k1o lange (%) lange 2000 W e
-0300 3 8 6 52 4 17 .- 21.-
0400 4 11 6 55 4 17 .- 21.-
~0500 5 13 6 57 4 17 .- 21.-
0600 6 13 6 57 4 17 .- 21.-
2000 W ] I: 19 10 69 4 20-- 24.-
1000 10 22 10 72 4 22.- 28.-
~1200 12 26 12 83 4 30.- 35.-
1400 14 26 12 83 4 44 - 53.-
~1600 16 32 16 92 6 46.- 56.-
1800 18 32 16 92 6 58.- 70.-
~2000 20 38 20 104 6 58.- 72.-
2500 25 45 25 121 6 119.- 152.-
& UROPA
) ooL
I~
>
w +70%
1 hoéhere
U) Standzeit
+40%
S 6Q hoherer
El. P Vorschub

Herkdmmliche
Co 8 Fraser

héhere Schnitt-
eschwindigkeit

2000 WB -25%

Stlickkosten
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Pulverstahl - Feinschruppfraser

ASP
2010 W ASP 2010 WB ASPP-US- FUTURE
o7 "R

2010 W

PLUS - FUTURE

Mit diesem Pulverstahl-Hochleistungswerkzeug senken Sie lhre Stlickkosten
um mindestens 25 %. Besonders geeignet fir hochlegierte sowie rostfreie
Stahle, aber auch zum Trockenfrésen. Die Schnittgeschwindigkeit kann
wesentlich erhéht werden (siehe Grafik unten).

Hochstleistung mit PLUS - FUTURE - Beschichtung.

Aul Al Stahl stahl | INOX| T |G| Uni-

Stahl | Stahl| Stahl[ stahl
1(;%3; 750N 300N 140N s5HRC 60RRC 67HRC gson| © vers! 2010W | 2010 WB
Bes A o | 0|0 [ J [
20lomw. 12 Schneid- | Schaft- | Gesamt- Y4 N [
2010wb... Js12 |ange (] Iange 2010 W 2010 WB
-0600 6 13 6 57 4 32.- 39.-
0800 8 19 10 69 4 36.- 43.-
~1000 10 22 10 72 5 39.- 44 -
1200 12 26 12 83 5 51.- 57 .-
~1400 14 26 12 83 5 57 .- 66.-
1600 16 32 16 92 5 68.- 78.-
~1800 18 32 16 92 5 72.- 84 -
2000 20 38 20 104 5 91.- 107 .-
~2200 22 38 20 104 5 107 .- 131.-
2500 25 45 25 121 6 135.- 161.-
~3000 30 45 25 121 6 191.- 240.-
UROPA
OOoL

+70%
hoéhere
Standzeit

+40%
hoéherer
Vorschub

Herkdmmliche

Co 8 Fraser
hohere Schnitt-
eschwindigkeit
2010 WB !! - 25%
Stlickkosten
202202 2/11




1181 W
1191 W

HSSE-Co 8 Schruppfraser

Kurz

Lang

DIN 844 PLUS - FUTURE
M42-Co 8 1 1 81 WB Kurz beschichtet

1191 WB Lang

1181 W

1191 W 1191 WB

PLUS - FUTURE

1181 WB

PLUS - FUTURE

3Z. ]

6Z. NM
47Z. ( Typ
5Z. ’ %%
Zentr. N AF\?RA
@ 6-25 @ 28-40
e Universal einsetzbar fur samtliche
Werkstoffe.
e Hochstleistung mit PLUS - FUTURE - Beschichtung.
Thermo hl INO® Ti ji-
et (M) G [ s | ST 20| S A& ver| 1181w 1181WB | 1191W | 1191 WB
10% < 900N 1400 | 55HR Cu sal Kurz Kurz Lang Lan
209 Bl beschichtet beschichtet
[e] | 0[O (o] o| @
?f;'{-Nn %] Schneid- | Schaft- | Gesamt- Z  |eq pemmm by e ey pemnmS | ey e
W e lange [%] lange
gl 8 9 9 1181W 1181WB 191W 1191WB
1191wb...
0600 6 13 6 57 2 28.- 33-
0600 6 24 6 68 3 35.- 42-
..0700) 7 16 10 66 4 34.- 42.- = —
L0700 7 30 10 80 3 54.- 64.-
0800 8 19 10 69 4 32 39.-
os0d 8 38 10 88 3 46.- 54.-
wios IS RS T O 57 -
000 40 22 10 72 4 34.- 41.-
..1000|
1000 10 45 10 95 4 47.- 55.-
.og 11 22 12 79 4 46.- 56.-
od 11 45 12 102 4 59.- T
12000 12 26 12 83 4 42- 48.-
L1200 12 53 12 110 4 56.- 68.-
1300 13 26 12 83 4 44 - 54.-
ad 18 53 12 110 4 78.- 91.-
Cod M 26 12 83 4 47.- 56.-
L1400 14 53 12 110 4 64.- 77.-
.50 15 26 12 83 4 56.- 68.-
1500 15 53 12 110 4 84.- 101.-
ol 16 32 16 92 4 56.- 68.-
Ceod 16 63 16 123 4 66.- 85.-
700 17 32 16 92 4 66.- 80.-
700 17 63 16 123 4 96.- 113.-
1800 18 32 16 92 4 59.- 75.-
sod 18 63 16 123 4 84.- 105.-
Cood 19 32 16 92 4 76.- 91.-
1900 19 63 16 123 4 120.- 142.-
20000 20 38 20 104 4 72.- 88.-
2000 20 75 20 141 4 102.- 124.-
o002 38 20 104 5 88.- 113.-
L2000 22 75 20 141 5 120.- 152.-
2400 24 45 25 121 5 108.- 140.-
a0 24 20 25 166 5 155.- 191.-
osod 25 45 25 121 5 108.- 140.-
2500 25 90 25 166 5 143.- 179.-
2600 26 90 25 166 6 209.- 257.-
os00 28 45 25 121 6 139.- 175.-
sl 28 90 25 166 6 199.- 248 -
3000 30 45 25 121 6 156.- 198.-
3000 30 20 25 166 6 209.- 252.-
a00 32 53 32 133 6 179.- 230.-
3000 32 106 32 186 6 221.- 282.-
3600 36 53 32 133 6 235.- 296.-
00 36 106 32 186 6 272.- 332.-
3800 38 63 32 155 6 274.- 344.-
3800 38 125 32 217 6 361.- 433.-
000 40 63 32 155 6 282.- 351.-
..4ooo| 40 | 125 | 32 | 217 | 6 | 383.- 455.-

UROPA
OoOoL
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HSSE-Co 8 ALU-Schlichtfraser

1311 W Do 1311 WRB EXTREM - SPEED - ALU

beschichtet

27Z. Typ

Zentr.

I

e Eintauchen und Langsfrédsen von Keilnuten P9 sowie fur sémtliche ALU- und NE
-Metalle.

e Hochstleistung mit EXTREM - SPEED - ALU - Beschichtung.

TF:Z;rtno Alu Gﬁtls stani Stafi Statl stahi T INOX i ?G% VleJrnSi-al 1311 W 1311 WB
Alu > 750N 900N | 1400N | 55HRC Cu
10% Si
O (@] © [ ]
BestAr %] Schneid- | Schaft- | Gesamt- | Z |=4 ¥ =¥
1311wb.. es lange %] lange 1311 W 1311 WB

~0400 4 11 6 55 2 18.- 21.-
0450 4,5 11 6 55 2 18.- 21.-
~0500 5 13 6 57 2 18.- 21.-
1 31 1 W 0550 55 13 6 57 2 18.- 21.-
~0600 6 13 6 57 2 18.- 21.-
0650 6,5 16 10 66 2 26.- 31.-
~0700 7 16 10 66 2 28.- 32.-
0750 7,5 16 10 66 2 30.- 34.-
3 ~0800 8 19 10 69 2 23.- 29.-
< 0850 8,5 19 10 69 2 30.- 34.-
1 ~0900 9 19 10 69 2 30.- 34.-
Q 1000 10 22 10 72 2 23.- 29.-
H ~1100 11 22 12 79 2 34.- 41.-
n. 1200 12 26 12 83 2 30.- 34.-
%) ~1300 13 26 12 83 2 40.- 46.-
1 1400 14 26 12 83 2 40.- 46.-
E ~1500 15 26 12 83 2 46.- 58.-
'Etu 1600 16 32 16 92 2 42 - 54.-
[ a0l 47 32 16 92 2 58.- 73.-
E Jeo| 18 32 16 92 2 58.- 73.-
~1900 19 32 16 92 2 72.- 94 .-
2000 20 38 20 104 2 72.- 94 .-
1 31 1 WB ~2100 21 38 20 104 2 102.- 127 .-
.2200 22 38 20 104 2 102.- 129.-
UROPA ~2300 23 38 20 104 2 105.- 131.-
OO0L 2400 24 45 25 121 2 105.- 133.-
~2500 25 45 25 121 2 107.- 144 .-
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HSSE-Co 8 ALU-Schruppfraser
1241 W \DIN 844 1241 W EXTREM - SPEED - ALU

beschichtet
37°
UROPA 3z ~ Typ
ooL - NN
entr. -»> N R

4';).

e Hohe Zerspanungsleistung mit grossen Spanrdumen;
fur alle ALU- und NE-Metalle.

: e Hochstleistung mit EXTREM - SPEED - ALU - Beschichtung.
|
< Thermo [Alu Alu Stahl [Stahl [ Stahl Stahl INOX | Ti |GG| Uni-
Plast. Guss < < < < + | (G) | versal 1241 W 1241 WB
1 Alu > 750N |900N |1400N | 55HRC Cu
P02 10% Si
Q o (e o [e Xl Ke) .
w Bost-Nr. @ Schneid- | Schaft- | Gesamt- | z = FE==="H =
Lu 1241wb... js12 |énge %] Iénge 1241 W 1241 WB
Q 0600 6 13 6 57 3 44.- 47 -
(7)) 0800 8 19 10 69 3 44.- 46.-
' awo| 40 22 10 72 | 3 44.- 47.-
E 1200 12 26 12 83 3 56.- 63.-
x a0l q4 26 12 83 3 68.- 76.-
~ wo| 16 32 16 92 3 68.- 80.-
aj qe0| 48 32 16 92 3 88.- 99.-
omo| 20 38 20 104 3 102.- 117.-
1241 W 1241 WB 20|22 38 20 104 | 3 143.- 165.-
oso| 25 45 25 121 3 177.- 199.-
amof 30 45 25 121 3 240.- 275 -

HSSE-Co 8 ALU-Schruppfraser iang
1251 W o 844 1251 WRB EXTREM - SPEED - ALU

beschichtet

3Z. Typ
NN
NR
entr. - gy
S e Hohe Zerspanungsleistung mit grossen Spanraumen;
fur alle ALU- und NE-Metalle.
E‘ e Hochstleistung mit EXTREM - SPEED - ALU - Beschichtung.
' Toer [ [ SeeE [oE [ e [NoxT TSI Ol 1251w | 1251 wB
Q Alu 10%>Si 750N [900N [1400N | 55HRC Cu
w o (ol e olo
W Best-r. %) Schneid- | Schaft- | Gesamt- | Z |=4 ===y =
n. 1251wb... ist2 lange (%) lange 1251 W 1251 WB
% 0|40 45 | 10 9% | 3 53.- 57.-
[ 1200 12 53 12 110 3 65.- 72.-
E ~1400 14 53 12 110 3 89.- 96.-
'Etu 1600 16 63 16 123 3 95.- 105.-
I~ ~1800 18 63 16 123 3 119.- 132.-
>< 2000 20 75 20 141 3 131.- 149.-
W ~2200 22 75 20 141 3 199.- 216.-
2500 25 90 25 166 3 228.- 253.-
1251 W 1251 WB 00| 30 9 | 25 166 | 3 319.- 360.-
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HSSE-Co 5 Einzahnfraser ALU

1353

1363

Typ

N

) =
3N

e Zum Frasen von Schlitzen an Tiren und Fenstern aus Aluminium oder
Kunststoff.
Fur ELU-, Haffner- und ROTOX-Maschinen.

Thermo | Alu Alu

Plast. Guss 1353
— Al 10%>Si
[ ) [ ) [ )
Best N %] Schneid- Schaft- Gesamt- Zahne —
is1a lange (%] lange 1353
-0300 3 12 8 60 1 15.-
0400 4 12 8 60 1 15.-
0500 5 14 8 60 1 15.-
0600 6 14 8 60 1 15.-
0800 8 14 8 80 1 17.-
1000 10 14 8 80 1 22.-
Typ
, N
~'Zentr.
lange Ausfuhrung

T [ "] ciee 1363

Alu >

— 10% Si
[ ) [ ) [ )
BestN. %) Schneid- @ D2 Schaft- | Gesamt- | Zahne | Fe————m
js1a lange Nutzlange lange 1363
0500080 5 16 4.7 x 45 8 80 1 21.-
0500080 5 16 4.7 x 84 8 120 1 34 .-
0600090 6 16 5.8 x45 8 90 1 34 .-
~0800100 8 30 7.5x70 8 100 1 34 .-
0800120 8 18 7.5x70 8 120 1 40.-
1000120 10 18 9.7 x 80 10 120 1 44 -
2/15
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ASP + HSS-E Co8 Schaftfraser im Probeset

HSSE-Co 8
Mini-3-Schneiden-Fraser,lang
@2 3 4 5 6 8 Weitere HSS-E Co8 Schaftfraser - Sets
3 Zéhne
Art. — Nr.
Art.-Nr. 1260  Fr. 43.- Set 4 6 Stk. Zahne Preis CHF
PLUS - FUTURE-
PLUS - FUTURE - beschichtet
beschichtet
Art.-Nr. 1260 B Fr. 68.- Alu-Schlichtfraser 1262 1262 B
@ 6/8/10/12/16/20 mm 2 205.- 257 .-
Langlochfréaser 1264 1264 B
@ 6/8/10/12/16/20 mm 2 103.- 179.-
Schlichtfraser 1266 1266 B
@ 6/8/10/12/16/20 mm 3 144.- 205.-
ASP Schlichtfraser 1268 1268 B
@ 6/8/10/12/16/20 mm 4 143.- 179.-
Pulverstahl - Feinschruppfraser,
Feinschruppfraser 1270 1270 B
g6 8 10 12 16 20
4+5Z4hne @ 6/8/10/12/16/20 mm | 3 +4 261 .- 308.-
i} Schruppfraser 1272 1272 B
Art.-Nr. 2910 Fr. 259.
r r @ 6/8/10/12/16/20 mm | 3 +4 261 .- 314.-
PLUS - FUTURE-
beschichtet ASP-Schlichtfraser 2002 2002 B
Art.-Nr. 2910 B Fr. 301.- @ 6/8/10/12/16/20 mm | 4 +6 191.- 234.-

HSSE-Co 8 Schrupp-Radiusfraser?:Us-FUTURE
1271 W M42-Co 8 1271 WB

beschichtet
30°
™, Typ
3Z.
NN
4 7. NR
Zentr. T ;’

e Universal einsetzbar fur sdmtliche Werkstoffe, vorwiegend fur Werkzeug- und Formenbau

e Hochstleistung mit PLUS - FUTURE - Beschichtung

Toorme (A | e [ SEMsE osen o sen pomox T B B 1 1271w | 1271 WB

Alu 10n/> S 750N | 900N 1400N |  55HRC cu
Lu D20 °

ol o ® o o
§ Best-Nr @ | Schneid- | Schaft- | Gesamt- | Zahne |={ F——|=t F——=
~ 1271wb... js12 lange %] lange A AN
S o0 g 19 10 69 3 59.- 63.-
w Joo| 10 22 10 72 3 59.- 64.-
! 20| 42 26 12 83 4 65.- 72.-

g e0| 16 32 16 92 4 84.- 92
| 20| 20 38 20 104 4 105.- 119.-
Q. 20| 25 45 25 121 4 155.- 177.-

UROPA
OOL

202202




. s
HSSE-Co 8 Radiusfraser
1121 W DIN 327 1121 WB PLUS - FUTURE
Kurz M42-Co 8 Kurz i
beschichtet
1141 W Lang 1141 WB Lang
30°
27 ;7/ Typ
| ~ Zentr. A nd
3N
e Universal einsetzbar flir samtliche Werkstoffe, vorwiegend fir Werkzeug- und
l-l.l Formenbau.
Q: e Hochstleistung mit PLUS - FUTURE - Beschichtung.
' P (Al fu | s fstan) senf - san O eq b ) 4129w | 1121wB [ 1141w | 1141 wB
(7, A 10% | 750N | 900N 1400N 55HR cy sal Kurz Kurz Lang Lang
22D Bl beschichtet beschichtet
> 0O (e|e]O o| [o]e
| Bt @ | Schneid- | Schaft- | Gesamt- | z |[F ey e =y |y
Q. 1121wb... Ge lange @ lange 1121w 1121WB 1121w 1141WB
1141w...
1141wb...
L0300 3 5 6 49 2 18.- 22-
0300 3 8 6 56 2 23.- 30.-
L0350 3.5 6 6 50 2 18.- 22.-
L0400 4 7 6 51 2 18.- 22.-
0400 4 11 6 63 2 23 30.-
..0450) 4.5 7 6 51 2 18.- 22.- ===
-.0500] 5] 8 6 52 2 18.- 22.- —
L0500 5 13 6 68 2 23.- 30.-
..0550] 5.5 8 6 52 2 19.- 23.- =
L0600 6 8 6 52 2 19.- 23.-
L0600 6 13 6 68 2 23.- 30.-
..0700| 7 10 10 60 2 24 .- 32.- =
L0800 8 11 10 61 2 20.- 28.-
.0800 8 19 10 88 2 26.- 33.-
..0900| 9 1 10 61 2 28.- 34.- —_
1000 10 13 10 63 2 21.- 29.-
1000 10 22 10 95 2 32.- 40.-
12000 12 16 12 73 2 26.- 33.- -
12000 12 26 12 110 2 - - 35.- 47 .-
-1300 13 16 12 73 2 35.- 45.- -
L1300 13 26 12 110 2 45.- 58.-
'.L] L1400 14 16 | 12 73 2 32.- 42.-
m 1400 14 26 12 110 2 41.- 54.-
: 15000 15 16 12 73 2 44 - 56.- -
1500 15 26 12 110 2 - - 52.- 68.-
h 16000 16 19 16 79 2 39.- 51.- -
: 16000 16 32 16 123 2 - - 52.- 68.-
'-L 17000 17 19 16 79 2 54.- 68.- -
1 18000 18 19 16 79 2 48.- 64.- -
1800 18 32 16 123 2 - - 59.- 80.-
") ..190 19 19 16 79 2 58.- 76.- -
: -.200 20 22 20 88 2 53.- 69.- -
q --200( 20 38 20 141 2 - - 70.- 95.-
n. <2200 22 22 20 88 2 72.- 100.-
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HSSE-Co 8 Schlichtfraser extra lang
1091 W M42-Co 8 1091 WB  PLUS-FUTURE

beschichtet

47 E
Zentr.

Typ
N

e Universal einsetzbar fiir samtliche Werkstoffe;
speziell lange Ausfuihrung fur

w Arbeiten an tiefliegenden und schwer erreichbaren Stellen.

% e Hochstleistung mit PLUS - FUTURE - Beschichtung.

I~

Thermo [Alu| A | Stahl[Stahl ['Stahl | Stahl” [INOX| Ti [GG[ Uni-
E Zlilst, G:ss 75<0N 90<0N 14<00N 55P-<|RC (;u (G) | versal 1091 W 1091 WB
220D 10% Si
1 (K (o) o| ®

(75 Best . %] Schneid- | Schaft- | Gesamt- | Z |=4 p===|=q =

: 1091wb... kio lange (%) lange 1091 W 1091 WB

~ R 60 6 10 | 4 84.- 11.-

Q owo| 8 60 10 110 | 4 | 105- 142.-
~1000 10 70 10 120 4 114.- 147 .-
1200 12 100 12 160 4 129.- 168.-
~1400 14 130 12 190 4 156.- 226.-
Jeo| 16 150 16 210 4 180.- 238.-

1091 W 1091 WB <1801 18 180 16 240 4 314.- 447 .-
200 20 180 20 240 4 353.- 491 .-
_ . HSSE-Co 8 - .
Schlicht-Fraser kurz Schrupp-Fraser kurz
PLUS - FUTURE beschichtet PLUS - FUTURE beschichtet
N NN
NR

6Z. Ny 6Z. Ny
*@' .ﬂ9'
52. "\’

@ 30-40 @ 30-40

PLUS - FUTURE

| e Sehr stabiler HSS-Fraser!
e Durch die kurze Ausladung auch

1161 W 161 WB auf alteren Maschinen sehr hohe 1171 W 1171 WB

Alu Stahl | Stahl Stahl | INOX] Ti |GG] Uni-
Guss < < < + (G) | versal
> 750N | 900N [ 1400N Cu
10% Si
[ ] [ ] [ ) o oMM ]
Bestr @ |SL | Schaft- |Ges-|Z| schlicht T @ |SL| Schaft- | Ges-| Z |  schrupp
1161wb... %] L 1161w | 1161 WH 171wb... %) L 171w 1171 wB
- ——— . — b Bl ]
~3000| 30 | 30 20 90 6 | 150.- 190.- .3000 | 30 | 30 20 90 6| 186.- | 227.-
3500 | 35 | 30 20 90 |6 (163.- | 223.- 3500 | 35 | 30 20 9 | 6| 211.- | 272.-
4000 | 40 | 32 25 95 | 8 (200.- 271.-
- 50 | 36 32 100 | 8 | 421.- | 480.-
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HSSE-Co 8 Walzenstirnfraser- HSSE-Co 8 Walzenstirnfraser
Schlicht ALU

142 II\DALI\IZ?S% 1421 B PLUS - FUTURE 1431 1431 B EXTREM . SPEED -

beschichtet beschichtet

30°

/ Y Typ
g )z =y N
b

e Universal einsetzbar fur samtliche Werkstoffe.

e Hochstleistung mit PLUS - FUTURE - Beschichtung, und speziell fur schwer
zerspanbare und rostfreie Stahle.

e Speziell geeignet fur ALU und samtliche NE-Metalle; extra grosse Spanraume.

1421 1421 B * Hachstleistung mit EXTREM - SPEED - ALU - Beschichtung.
PLUS -
FUTURE SR s Sl 1421 | 1421B 1431 | 1431B
2 eole/o e e ololoole
‘ Sest.-N. @ |Brei- | Boh- | Z | Z
i jazie-. ke | te nung | 1421 | 1431
1431b...
A N 00| 40| 32 | 16 | 6| 4 | 96.- | 127- 83- | 168.-
v oso0| 50| 36 | 22 | 8| 4 | 136.- | 202.- 100.- | 204.-
1431 1431 B s 63| 40 | 27 | 8| 5 | 177- | 244- 139- | 272-
EXTREM - SPEED - oeoo| 80| 45 | 27 |10 | 6 | 264.- | 371.- 235.- | 415-
ALU 000|400 [ 50 | 32 |10 | 7 | 433- | 576.- 344- | 639.-
azs0|125| 56 | 40 | 14| - | 603- | 815.- - .

HSSE-Co 8 Walzenstirnfraser- HSSE-Co 8 Walzenstirnfraser-
Schrupp Feinschrupp

1441 Vi cos 1441B | 1451 1451B " 7°

beschichtet

ﬁo° Typ , 300 Typ
» VR &, e
g - HR
b ¥

e Universal einsetzbar fiir samtliche Werkstoffe.

e Hochstleistung mit PLUS - FUTURE - Beschichtung, und speziell
flir schwer zerspanbare und rostfreie Stahle.

- bia | Stan] Stany stan| staht |INOX T ) uni 1441 | 1441 B 1451 1451 B
PL US FUTURE :500; o 750N| 900N 1400N 55HRC Cuf (G)) versa Schrupp Schrupp Feinschrupp || Feischrupp
el ol o ol [de
BestNr @ |Breite| Boh- | Z | Z
1441b... K1z rung 1441 | 1451
1451...
1451b...
-04000 1 40 32 16 6 8 143.- 174 .- 143.- 174 .-
WA - oxo| 50| 36 | 22 | 6| 8| 167- | 234- 167.- | 234.-
o -06300 | B3 40 27 8 | 10 240 .- 307 .- 240.- 307 .-
1451 1451 B o] 80 | 45 | 27 | 8|10 | 405- | 499- | 405-| 499-
-100001 100 50 32 10 | 12 506.- 649.- 506.- 609.-
PLUS - FUTURE a2s00| 125 56 40 12 | 12 725.- 936.- 724 .- 936.-
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1470

HSSE Scheibenfraser

kreuzverzahnt

1470 B

PLUS - FUTURE

€

%]

17, XY

‘eBO%

UROPA
ooL

e Universal einsetzbar fir sdmtliche
Werkstoffe. 3-seitig schneidend; damit
wird beim Schlitzfrasen eine genaue
und saubere Oberflache erzielt.

PLUS - FUTURE
I | Alu Stahl stghl Siahl INOX vg'r;i; Ay | Au Stahl| Stahl | Stahl INOX | Uni-
Gu>ss ‘ 75<0N a0on] 1400N 1470 1470 B Gu:s 75<0N 90<ON 14<00N versal 1470 1470 B
10%Si 10% Si
O |@e|®@| O [O|@® [e) [ BN ] Olo|e@
Best-Nr. @ |Breite |Bohrung | Z T @ | Breite | Bohrung | Z
1470b... 1470b...
-0500160 1 50 1,6 16 22 95.- 139.- ~10003%0 1100 3,5 32 36 153.- 211.-
0500200 | 50 2 16 22 96.- 140.- 1000400 [ 100 4 32 36 133.- 191.-
~0%00250 1 50 2,5 16 22 100.- 143.- ~10005001 100 5 32 36 143.- 201.-
0500300 | 50 3 16 22 101.- 144.- 1000600 | 100 6 32 36 155.- 213.-
~0%00350 1 50 3,5 16 22 119.- 163.- ~10008001 100 8 32 36 190.- 249.-
250200 | 125 2 32 40 144 .- 216.-
~0630160 1 B3 1,6 22 28 79.- 123.-
12502501 125 2,5 32 40 150.- 221.-
~0630200 1 B3 2 22 28 76.- 119.- 250300 | 125 3 32 40 157 .- 229.-
0630250 | 63 2,5 22 28 76.- 119.-
12503501 125 3,5 32 40 165.- 237 .-
0630000 | 63 3 22 |28 T78- 121.- 1250000 | 125 4 32 |40 | 174- 245.-
0630400 | 63 4 22 28 78.- 121.- Josos0| 195 5 32 40 194 - 265 -
~0630500 1 B3 5 22 28 85.- 129.- 1250600 | 125 6 32 40 210.- 282.-
.oso0160 | 80 1,6 27 32 97 .- 155.-
~1250800 1 125 8 32 32 268.- 339.-
~0800200 1 8() 2 27 32 92.- 151.- 251000 | 125 10 32 32 299.- 371.-
.os00250 | 80 2,5 27 32 92.- 151.-
~16002001 160 2 40 48 227 .- 345.-
~0800300 | 8() 3 27 32 97 .- 155.- Leoo2so | 160 2,5 40 48 227 .- 345.-
.os003s0 | 80 3,5 27 32 119.- 177 .-
~16003001 160 3 40 48 222.- 341.-
~0800400 | 80 4 27 32 106.- 164.- Leo03s0 | 160 3,5 40 48 234.- 353.-
.o800s00 | 80 5 27 32 109.- 167.-
~16004001 160 4 40 48 233.- 351.-
~0800600 | 8() 6 27 32 119.- 344 .- 1e0os00 | 160 5 40 48 260.- 378.-
.10001¢0 | 100 1,6 32 36 125.- 184.-
~1600600 1 160 6 40 48 276.- 393.-
~1000200 1100 2 32 36 119.- 177 .- 1600800 | 160 8 40 36 320.- 439.-
1000250 | 100 2,5 32 36 120.- 178.- 1601000
- 160 10 40 36 359.- 477 .-
~1000300 1100 3 32 36 123.- 180.- 1601200 160 12 40 36 433 .- 552.-
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1480

HSSE Scheibenfraser

kreuzverzahnt

1480 B

PLUS - FUTURE

beschichtet

Best.-Nr.

1480...
1480b...

..0500400

..0500500

..0500600

..0500800

..0501000

..0630400

..0630500

..0630600

..0630800

..0631000

..0631200

..0800400

..0800500

..0800600

..0800800

..0801000

..0801200

..1000400

PLUS - FUTURE
wu [ & ToanTsenT SE TN R 1480 | 1480 B
> [750n| 900N] 1400N
10% i
o] R K NI E-NK ]
@ | Breite [Bohrung| Z ?f?g%f,h,"'
1480b...
50 4 16 10 77.- 113.- ..1000500
50 5 16 10 76.- 113.- 1000600
50 6 16 10 79.- 116.- 1000800
50 8 16 10 85.- 123.- 1001000
50 10 16 10 92.- 130.- 1001200
63 4 22 12 85.- 123.- 1250600
63 5 22 12 88.- 125.- 1250800
63 6 22 12 90.- 127 .- 1251000
63 8 22 12 100 .- 136.- 1251200
63 10 22 12 112.- 149.- 1600600
63 12 22 12 118.- 154.- 1600800
80 4 27 18 106.- 154.- 1601000
80 5 27 14 112_ 162- ..1601200
80 6 27 14 118.- 167 .- 1601400
80 8 27 14 121 - 172.- 2001200
80 10 27 14 132.- 182.- 2001400
80 12 27 14 143.- 193.- 2001600
100 4 32 22 142.- 191.- 2002000

202202

e Universal einsetzbar flr samtliche
Werkstoffe. Fur tiefe Schlitze.
3-seitig schneidend.

A | Slas | Staht] Stanty SERFNox ] Ui 4 480 1480 B

> 750N | 900N| 1400N
10% Si

0lO | @| ® [e] [e] [ J

@ | Breite | Bohrung Z

100 5 32 22 143.- 193.-
100 6 32 16 153.- 202.-
100 8 32 16 167 .- 216.-
100 10 32 16 184 .- 233.-
100 12 32 16 202.- 251.-
125 6 32 24 216.- 277 .-
125 8 32 16 244 - 306.-
125 10 32 16 244 - 306.-
125 12 32 16 262.- 322.-
160 6 40 26 332.- 433.-
160 8 40 18 333.- 435.-
160 10 40 18 366.- 466.-
160 12 40 18 389.- 491 .-
160 14 40 18 430.- 531.-
200 12 40 22 593.- 745.-
200 14 40 22 640.- 792.-
200 16 40 22 690.- 832.-
200 20 40 22 818.- 970.-
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HSSE - Co8 Schlitzfraser
1482 W 1482 WB FLUS - FUTURE

beschichtet

Pt [ A | Guss | SEM [ S| Sent sent pmox T B9 | 1482 W 1482 WB
Alu > 750N 900N | 1400N | 55HRC Cu
220w 10% Si
BN olo|le| e ® |o[lo|l @
. . 1482w... Schaft- | Gesamt- 4 —4 -
e Universal einsetzbar, am Umfan 1482wb... @ xB - 1482 W R
) o . X a lange
schneidend, seitlich freigeschliffen,
kreuzverzahnt. -0750015 75 x 15 6 50 6 35.- 46.-
0750020 75 x 2 6 50 6 35.- 46.-
e Hdchstleistung mit PLUS - FUTURE 1050020 10,5 x 2 6 50 6 35.- 46.-
Beschichtung, speziell flr schwer 1050025 10,5 x 25 6 50 6 35.- 46.-
zerspanbare und rostfreie Stahle. 1050030 105 x 3 6 50 6 35.- 46.-
1350020 135 x 2 10 56 8 41.- 53.-
..1350030 135 x 3 10 56 8 41.- 53.-
1350040 135 x 4 10 56 8 41.- 53.-
1650030 16,5 x 3 10 56 8 47.- 63.-
1650040 16,5 x 4 10 56 8 47.- 63.-
1650050 16,5 x 5 10 56 8 47.- 63.-
1950030 195 x 3 10 56 8 54.- 77.-
1950040 195 x 4 10 56 8 54 - 77.-
1950050 195 x 5 10 56 8 54.- 77.-
2250040 225 x 4 10 56 8 64.- 95.-
2250050 225 x 5 10 56 8 64.- 95.-
E 2250060 225 x 6 10 56 8 64.- 95.-
D assow0| 255 x 4 10 56 8 73.- 112.-
'S 2550050 255 x 5 10 56 8 73.- 112.-
w 2550060 255 x 6 10 56 8 73.- 112.-
U') 2550080 255 x 8 10 56 8 73.- 112.-
S 2850060 285 x 6 10 56 8 85.- 124.-
E‘_ 2850080 285 x 8 10 56 8 85.- 124.-
3250060 325 x 6 10 56 10 101.- 152.-
3250070 325 x 7 10 56 10 101.- 152.-
1482 W 1482 WB oo | 325 x 8 10 56 10 101.- 152.-
4550100 455 x10 12 63 10 144 .- 201.-

HSSE - Co8 - T - Nutenfraser
1483 W 1483 WB FLUs - FUTURE

beschichtet

e am Umfang und seitlich schneidend
e  kreuzverzahnt

Thermo | oAy | Au | stahl | Stahl | stahl | stahl | INox | i [ GG| uni-
PEILSJL GSSS 75<0N 90<0N 14<00N 55}:RC C+u (©)] vera! 1483 W 1483 WB
10% Si
0| O [ [ ] ® |O|0O| @
BestN. JxB Schaft- | Gesamt- z HE=Al

1483wb... %] lange 148 W 1433 0B
200 125 x @ 10 57 6 56.- 69.-
E asos0| 16 X 8 10 62 6 66.- 83.-
S 1800080 18 x 8 12 70 6 75.- 94 .-
'S o | 19 X 9 12 70 6 77.- 101.-
UI. 210000 21 x 9 12 74 6 75.- 112.-
n 200100 22 x 10 12 74 6 77 .- 113.-
3 as00| 25 x 11 16 82 6 88.— 125.-
Q. 2800120 28 x 12 16 85 6 100.- 149.-
23200101 32 x 14 16 90 8 117 .- 173.-
14 W 1483 WB 3e060f 36 X 16 25 103 8 147 .- 212.-
83 4000180 40 x 18 25 108 8 | 188.- | 268.-
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HSSE - Co8 Winkelfraser 45°/60°
1484 W 1484 WB 1485 W 1485 WB

o 9 o
45 EXTREM - SPEED beschichtet 60 EXTREM - SPEED beschichtet
Form C Form C
UROPA DIN 1833 |
Form 0o0oL v 450 "\ 60°
c b o /1)
A }
y . Form C am Umfang + stirnseitig schneidend
D2 . Hochstleistung mit EXTREM - SPEED - Beschichtung
s
Thermo i 2, [ [P [SE | e INOX T IS fvon 1484 W | 1484 WB)| 1485 W| 1485 WB
Alu u> . 750N |900N [1400N | 55HRC Cu 45° 45° 60° 60°
0% Si
O [0jo (@@ @ [ojofe
N @ | @ |Schneiden- |Schaft-|Ges.-| Z |= === === == = ==
148w D2 breite 1] lange 1484 W [ 1484 WB | 1485W | 1485 WB
1485w... o o
1485w 45° 60

| 16 | 6 | 4 63| 12 | 60 |10 40- | 52- | 40- | 52-
20| 20 | 78| 5 8 12 | 63 | 10| 46- | 55- | 46- | 55-
20| 25 | 9 | 6310 16 | 67 | 10| 58- | 81- | 58- | 81-
| 32 |15 | 8 |125] 16 | 71 |12] 87- | 116- | 87- | 116-

EXTREM - SPEED

1484 W 1484 WB 45°
1485 W 1485 WB g(°

1486 1486 WB 1487 1487 WB

o (] .
45 EXTREM - SPEED beschichtet 60 EXTREM - SPEED beschichtet

Form D Form D

Form DIN 1833 v .
: e e
' '

. Form D nur am Umfang schneidend
. Hochstleistung mit EXTREM - SPEED - Beschichtung

Thermo |alu | Alu Stahl

Stahl fstahl |- Stan fINOX | TH {351 Uni- 11486 W | 1486 WB | 1487 W [1487 WB

a o 1::;:5; 750N | 900N | 1400 ssHRC Cu versal 45° 45° 60° 60°

1T} O |0l 0o|l@| @ @ |00 @

Q Best-N. (] @ | Schneiden- | Schaft | Ges.- | Z | = == = == | = == | = ==

2] 1486w, D2 | breite - | lange 1MBEW | 1436 WB| 14TW | 1457 WB

: Ve, 45" 60" | @

E <6016 [ 8.2 | 4 6,3 12 60 |[10| 39.- 51.- 39.- 51.-

E ! <2000 20 (105 5 8 12 63 |10 44.- 59.- 44 - 59.-

>Ll5| -0 25 (115 6,3 |10 16 67 |10| 56.- 79.- 56.- 79.-
3200 32 15 8 (12,5 16 71 |12 85.- 114.- 85.- 114.-

1486 W 1486 WB 45°
1487 W 1487 WB 60°
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HSSE - Co8 - Viertelkreisfraser

1488 WR

1488 WBR

PLUS - FUTURE

beschichtet
. Universal einsetzbar zum Kanten abrunden
. Hochstleistung mit PLUS - FUTURE - Beschichtung.
Thermo | Alu Alu Stahl | Stahl Stahl Stahl INOX Ti GG Uni-
Zlﬁf" Guge 750N |90oN | 1400y | sshRe Cu @] vera 1488 1488
i 10% Si WR WBR
O |0] O [ o O |0O|O]| @
Bestonr. R %) Schaft- | Gesamtlange Z e el = I
1488wbir... (%] 1488 WR 1488 WBR
0100 1 8 10 60 4 41.- 48 .-
0150 1,5 9 10 60 4 53.- 61.-
~0200 2 10 10 60 4 41.- 48.-
0250 2,5 11 10 60 4 53.- 66.-
~0300 3 12 12 60 4 46.- 59.-
0350 3,5 13 12 60 4 63.- 76.-
~0400 4 14 12 60 4 52.- 65.-
0450 4,5 15 12 60 4 68.- 85.-
~0500 5 16 12 60 4 56.- 73.-
0550 55 19 16 67 4 72.- 89.-
~0600 6 20 16 67 4 61.- 78.-
0650 6,5 21 16 71 4 84 - 92.-
~0700 7 22 16 71 4 85.- 102.-
0750 7,5 23 16 71 4 88.- 105.-
~0800 8 24 16 71 4 77 .- 105.-
0850 8,5 28 20 85 4 108.- 135.-
~0900 9 28 20 85 4 100.- 127 .-
0950 9,5 28 20 85 4 105.- 127 .-
~1000 10 28 25 85 4 105.- 127 .-
1050 10,5 32 25 90 4 124.- 153.-
~1100 1 32 25 90 4 124.- 153.-
1200 12 34 25 90 4 124.- 153.-
1400 14 44 25 100 6 165.- 201.-
1500 15 46 25 100 6 217 .- 253.-
~1600 16 48 25 100 6 240.- 278.-
1800 18 52 32 112 6 262.- 315.-
ol 20 | 56 32 112 6 310.- 363.-
UROPA
OOL

2/24
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HSSE - Co - Winkelfraser

1490 45° 1491 60° 1490 B 45° 1491 B 60°
A | . N Us Best-r. @ | Winkel | Breite| Boh- |zahne| 1490 | 1490 B
> < 1490... , rung
O o . . O O . 1490Db... 3125 B
05000 | 50 45° 13 13 16 138.- 191.-
o0 | 63 | 45° | 18 | 16 | 16 | 184.- | 240.-

..08000

80 | 45° | 2 | P | 18 | 288.- | 354.-
aoo| 100 | 45° | 28 | 28 | 20 | 492- | s67-

Best.-Nr. @ | Winkel | Breite| Boh- |Z&hne| 1491 1491 B
1491... . rung
ax25 B
1491b...
o500 | 50 60° 16 13 16 138.- 191.-

..06300 | 63 | 60°
..08000 | 80 | 60°
..10000 | 100 | 60°

20 | 16 | 16 | 184.- | 240.-
25 | 22 | 18 | 288- | 354-
32 | 27 | 20 | 492.- | 567.-

HSSE - Co - Prismenfraser
1493 45° 1494 60° 1495 90° 1493B 45° 1494B 60° 1495B 90°

Alu é\lu Stahl] Stahi] Stahl | iNox| Uni-
& s Best.-Nr. H H A
ol olelelo |ole @ | Winkel |Breite| Boh- |Zahne| 1493 1493 B
1493... i rung
at25 B
1493b...
ooo| 50 [ 45° | 8 16 | 16 | 116.- | 164.-
osm| 63 | 45° | 10 | 22 | 18 | 156.- | 199.-
GEID< | 5 oo | 80 | 45° | 12 | 27 | 18 | 234 | 300.-
aeoo| 100 | 45° | 18 | 32 | 20 | 336- | 420-
¢ 5%%
Best.-Ar. @ | Winkel | Breite| Boh- |Zahne| 1494 1494 B
1494... rung
a+25| B
1494b...
oo 50 [ 60° | 10 | 16 | 16 | 125- | 172-
__06300| 63 | 60° | 14 | 22 | 18 | 166.- | 228 -
..osooo| 80 | 60° | 18 | 27 | 18 | 240.- | 306.-
aeoo| 100 | 600 | 25 | 32 | 20 | 366- | 4es-
Best.-Nr. @ | Winkel |Breite| Boh- |Zihne| 1495 1495 B
1495... , rung
a+x2b B
1495b...
oo 50 [ 90° | 14 | 16 | 16 | 130- | 179-

osm| 63 | 90° | 20 | 22 | 18 | 178.- | 240.-
80 | 90° | 22 | 27 | 18 | 264.- | 332.-
100 |

90° | 32 | 32 | 20 | 394.- | 528 -

..08000
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HSSE - Co - Halbkreisfraser, konvex

1497 1497 B
A [ B [senl o] Ser [mox| o] sest-ne | Ragiys | @ |Breite| Boh- |Zahne| 1497 | 1497 B
e versal 1497... rung
ol olelelo lole]| .um. B
ooof 50 | 2 | 16 | 14 | 101- | 143-
ol 15 | 50 | 3| 16 | 14 | 106- | 153.-
o] 2 | 50 | 4 | 16 | 14 | 108.- | 156.-
ox| 25 | 63 | 5 | 22 | 12 | 116- | 161-
om| 3 63 | 6 | 22 | 12 | 121- | 164-
o| 35 | 63 | 7 | 22 | 12 | 140- | 187-
om| 4 63 | 8 | 22 | 12 | 145- | 197-
oo| 45 | 63 | 9 | 22 | 12 | 153- | 204-
o| 5 63 | 10| 22 | 12 | 160- | 211-
ool 55 | 80 | 11| 27 | 12 | 187- | 2s38-
oo| 8o | 12 | 27 | 12 | 187- | 240-
om| 8 80 | 16 | 27 | 12 | 227- | 286-
sl 40 | 100 | 20 | 32 | 12 | 301- | s397-
HSSE - Co - Halbkreisfraser, konkav
1499 1499 B
[Aw o B R V::a
(o] >C) ®|® |0 (O]@
Best.-Nr. Radius @ |Breite| Boh- |Zéhne| 1499 | 1499 B
. B | ™"
ooof 1 50 | 6 | 16 | 14 | 120- | 167-
ool 15 | 50 | 8 | 16 | 14 | 135- | 178-
oo| 2 | 50 | 9 | 16 | 14 | 133- | 180.-
ool 25 | 63 | 10 | 22 | 12 | 138- | 184-
| 3 63 | 12 | 22 | 12 | 157- | 204-
ool 4 63 | 16 | 22 | 12 | 189.- | 252-
ol 5 63 | 20 | 22 | 12 | 215- | 284-
\ < [ B owo| 6 80 | 24 | 27 | 12 | 266.- | 347-
\ \R | 8 80 | 32| 27 | 12 | 391.- | 4e0-
. sl 10 | 100 | 38 | 32 | 12 | 520- | e39-
2/26
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Ubersicht der Werkstoffgruppen

Gruppe A

Gruppe B

Gruppe C

Automaten-, Bau-, Einsatz-, Nitrier-,

Vergltungs-, unlegierte Werkzeugstéhle

Chemisch besténdige und warmfeste
Stéhle, legierte + rostfreie Werkzeugstahle

Chemisch bestandige Stéhle, legierte
Stahle, Kaltarbeits-, Schnellarbeits-, Ventil-
+ rostfreie Stahle

1.0037 St 37-2 1.1167 36 Mn 5 1.2080 X210 Cr 12 (RCC)
1.0050 St 50-2 1.2510 100 MnCrW 4 1.2083 X40Cr13
1.0060 St 60-2 1.2842 90 MnCrV 1.2316 X 36 CrMo 17

Plexiglas 1.7131 16 MnCr 5 1.2379 X155 CrVMb 12 1

Polyamid 1.2344 X 40 CrMo V 51 1.2436 X210 CrW 12
1.0401 C 15 1.2363 X100 CrMo V 51 1.2767 X 45 NiCrMo 4
1.0402 Cc22 1.4006 X10Cr 13 1.4306 X2CrNi 189
1.0501 C35 1.4034 X40Cr13 1.4404 X2 CrNiMo 18 10
1.0503 C 45 1.4057 X 22 CrNi 17 1.4541 X10CNiTi 189 (V4A)
1.0601 c 60 1.4113 X6 CrMo 17 1.4550 X 10 CrNiNb 18 9
1.1730 C45W 1.4551 X 10 CrNi 18-9 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122
1.1141 Ck 15 1.4340 G-X 40 CrNi 27-4 1.2312 40 CrMn Mo 586
1.1178 Ck 30 1.7220 34 CrMo 4 1.6582 34 CrNiMo 6
1.1180 Ck 35 1.7225 42 CrMo 4 1.6747 30 NiCrMo 16-6
1.1191 Ck 45 1.7262 15 CrMo 5 1.7147 20 MNCr 5
1.0711 9S820 1.8159 50CrV4 1.7707 40CrMo V 9
1.0718 9 S MnPb 28 1.8507 34 CrAlMo 5 1.3265 S 18 1-2-10
1.0737 9 S MnPb 36 Gg 30 1.3343 S 6-5-2 (DMo 5)
1.0726 35S 20 Gg 35 1.3505 100 Cr6
1.0727 45S 20 Gg 40

Gg 15

Gg 20

Gg 25
1.0416 Gs-40
1.0443 Gs-45

Gruppe D Gruppe E Gruppe F

Schwer zerspanbare Materialien,
hochwarmfeste Stahle, Ti- und Ni-

Legierungen

Kupfer / Messing, Kupferlegierungen

Aluminium- und
Magnesiumlegierungen

1.4401 X5 CrNiMo 18 12 Albamit 3.0305 Al 99
1.4980 X5 NiCrTi26 15 Bakelit 3.0515 AlMn 1
2.4631 NiCr 20 TiAl CuSi 2 NmF 34 3.0525 AIMn 1 Mg 0.5
2.4632 NiCr 20 Co 18 Ti CuSn 6 ZnF 77 3.0615 AIMgSiPb
3.7024 Titan CuZn20Pb 2 3.1325 AlCuMg 1
3.7164 TiAI6V4-900 N/mm? CuZn40Pb2 3.1355 AlCuMg
2.4632 Nimonic Degolan 3.3308 Al99,9Mg 0.5 W8
2.4606 Inconel E-Cu57F 20 3.3315 AlMg 1
2.4654 Waspaloy Ferrozell 3.3555 AlMg 5
2.4603 Hastelloy X Novotex 3.4365 AlZnMgCu 1
Poystyrol 3.5812 GMgAI 8 Zn 1
Pertinax 3.5912 G-MgAI9 Zn 1
SF-CuF 20 AlCuMgPb
Ultramid AIMnW 9
AlZnMg 1
GD-MgAI 9 Zn 1
MgAl 6 Zn
MgMn 2
Berechnung von Schnittwerten
V. = Schnittgeschwindigkeit @, = Fraserdurchmesser
n = Umdrehung pro min. S = Vorschub pro Umdrehung
V; = Vorschub pro min. f, = Vorschub pro Zahn
Z = Zahnezahl
Formel S= k]
Ve = 3,14 xD.xn f,= \
1000 nxz
n= V¢ x 1000 Vi = nxzxf,
3,14 x G,
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Werkstoff

Gruppe
A

Werkstoff

Gruppe
B

Werkstoff

Gruppe
C

Werkstoff
Gruppe

Werkstoff

Gruppe
E

Werkstoff

Gruppe
F

Schlichtfraser

Tabelle 1

Empfohlene Schnittgeschwindigkeiten far Plus Future

ASP - Pulver - HSS - Fraser - HSS-X-XENIX

Automaten-, Bau-, Einsatz-, Nitrier-, Vergltungs-, unlegierte Werkzeugstahle

bis 700 N/mm?, Gg < 100 HB

1.0037 St 37-2 1.0401 C15 11730 C45W 1.0711 9S820 Gg 15
1.0050 St50-2 1.0402 C22 1.1141 Ck 15 1.0718 9 S MnPb 28 Gg 20
1.0060 St 60-2 1.0501 C35 1.1178 Ck 30 1.0737 9 S MnPb 36 Gg 25
Plexiglas 1.0503 C45 1.1180 Ck 35 1.0726 35S 20 1.0416 Gs-40
Polyamid 1.0601 C60 1.1191 Ck 45 1.0727 45S 20 1.0443 Gs-45

Chemisch besténdige und warmfeste Stahle, legierte + rostfreie Werkzeugstéhle bis 1100 N/mm?, Gg > 200 HB
1.1167 36 Mn5 1.2344 X40CrMoV51 [1.4057 X22CrNi17 |1.7220 34 CrMo 4 1.8507 34 CrAlMo 5
1.2510 100 MnCrW 4 |1.2363 X100GMoV51 [1.4113 X6CrMo 17 |1.7225 42 CrMo 4 Gg 30
1.2842 90 MnCrV 1.4006 X 10Cr13 1.4551 X 10CrNi18-9 |1.7262 15CrMo 5 Gg 35
1.7131 16 MnCr 5 1.4034 X40Cr13 14340 GX40CMN274 [1.8159 50CrV 4 Gg 40
Chemisch besténdige Stahle, legierte Stahle, Kaltarbeits-, Schnellarbeits-, Ventil- + rostfreie Stéhle bis 1400 N/mm?
1.2080 X210012(R0C) [1.2436 X210 CrW 12 | 1.4541 X10ONTI189(\V4A) 1.6582 34 CrNiMo6 [1.3265 S 181-2-10
1.2083 X40Cr13 1.2767 X45NiCrMo 4 |1.4550 X10CrNiNb 189 |1.6747 30NiCrMo16-6 |1.3343 S652(DMo5)
1.2316 X36CrMo 17 |1.4306 X2 CrNi 189 |[1.4571 X6ONWoli17122 |1.7147 20 MNCr 5 1.3505 100 Cr6
1.2379  X15B0OWb121 1.4404 X2CNMo1810 |1.2312 40 CrMn Mo 586 |1.7707 30 CrMo V 9
Schwer zerspanbare Materialien, hochwarmfeste Stahle, Ti- und Ni-Legierungen
1.4401 X5CNMo1812 |2.4631 NiCr 20 TiAl |3.7024 Titan 2.4632 Nimonic 2.4654 Waspaloy
1.4980 X5NICITi2615 |2.4632 NiCr20Co18Ti |3.7164 TABVAS0ONM? [2.4606 Inconel 2.4603 Hastelloy X
Kupfer/Messing, Kupferlegierungen

Albamit CuSn 6 ZnF 77 Degolan Novotex SF-CuF 20

Bakelit CuZn 20 Pb 2 E-Cu57F 20 Polystyrol Ultramid

CuSi 2 MnF 34 CuZn40Pb2 Ferrozell Pertinax
Alu-Guss, ausgehartetes Alu
3.0305 AI99 3.1325 AICuMg 1 3.3555 AlMg5 AlCuMgPb MgAl 6 Zn
3.0515 AIMn 1 3.1355 AICuMg 2 3.4365 AlZnMgCu 1 AlMnW 9 MgMn 2
3.0525 AlMn1Mg0.5 |3.3308 AI99,9Mg0.5W8 |3.5812 G-MgAl82Zn1 AlZnMg 1
3.0615  AIMgSiPb 3.3315 AlMg 1 3.5912 G-MgAl9Zn1 GD-MgAI 9Zn 1

f,x1,1

Feinschruppfraser

Tabelle 2

Vorschub pro Zahn f, mm

70-90

45-65 0.014 0.029 0.045 0.067 0.07 0.09 0.095 0.10 0.08 0.08

35-45 0.013 0.02 0.03 0.054 0.06 0.07 0.075 0.09 0.07 0.07

25-35 0.012 0.02 0.03 0.054 0.06 0.07 0.075 0.09 0.07 0.07
150-200 0.05 0.06 0.09 0.13 0.14 0.13 0.135 0.14 0.17 0.19
300-400

Vorschub pro Zahn f, mm

65-85

40-60 0.010 0.015 0.012 0.027 0.022 0.039 0.032 0.032 0.042 0.042

30-40 0.009 0.013 0.019 0.025 0.029 0.022 0.022 0.032 0.032 0.032

20-30 0.009 0.013 0.019 0.025 0.029 0.031 0.022 0.032 0.032 0.032
120-160 0.02 0.03 0.065 0.07 0.084 0.08 0.09 0.10 0.10 0.11
220-320 0.023 0.035 0.045 0.057 0.05 0.07 0.07 0.08 0.09 0.10
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Empfohlene Schnittgeschwindigkeiten fir HSSE - Fraser

Nutfraser Schlichtfraser Schruppfraser

Gruppe A Werkstoff: Automaten-, Bau-, Einsatz-, Nitrier-, Vergltungs-, unlegierte Werkzeugstéhle bis 700 N/mm?, Gg < 100 HB

Schnittmeter | @ | 2 4 6 8 10 |12 | 16 | 20 | 30 | 32 | 4 6 8 10 (12 | 16 | 20 | 25 | 30 | 32 | 6 8 10 |12 | 16 | 20 | 25 | 30 | 32

unbeschichtet fz 0.003 0.007 0013 023 0.035 0.045 0.065 0.085 0.095 0.098 0.005 0.006 0.009 0014 0.023 0.027 0.034 0.038 0043 0.046 0.006 0.009 0015 0019 0.027 0.034 0.038 0043 0.046
Vc n 4400 2200 1400 1000 | 88000 | 68000 | 53000 | 43000 | 28000 | 26000 | 2200 1400 1000 | 88000 | 68000 | 53000 | 43000 | 33000 | 28000 | 26000 1400 1000 | 88000 | 68000 | 53000 | 43000 | 33000 | 28000 | 26000

25-30 V' 45 46 56 69 0 94 104 101 75 70 55 42 44 58 66 62 63 84 83 75 42 44 58 66 62 63 70 69 67

Plus Future X 0.045 0.095 0.105 0.108 0.025 0029 X X X X 0.036

Vl: 2400 1200 77000 70000 1900 1500 77000 70000 1200 92000

188 180 207 200

Gruppe B Chemisch bestandige und warmfeste Stahle, legierte + rostfreie Werkzeugstéhle bis 1100 N/mm?2, Gg > 200 HB

Schnittmeter | @ | 2 4 6 8 10 |12 | 16 | 20 | 30 | 32 | 4 6 8 10 (12 | 16 | 20 | 25 | 30 | 32 | 6 8 10 |12 | 16 | 20 | 25 | 30 | 32

unbeschichiet fZ 0.003 0.007 0013 0.023 0.034 0.044 0.065 0.080 0.085 0.086 0.004 0.005 0.008 0013 0.018 0.024 0.030 0.033 0.036 0.038 0.005 0.008 0013 0.018 0.024 0.030 0.033 0.036 0.038
Vc n 3300 1600 1000 | 88000 | 68000 | 48000 | 43000 | 33000 | 23000 | 21000 1600 1000 | 88000 | 68000 | 48000 | 43000 | 33000 | 28000 | 23000 | 20000 1000 | 88000 | 68000 | 48000 | 43000 | 33000 | 28000 | 23000 | 20000

20-25 Vf 34 34 42 52 62 62 el 75 57 50 34 26 32 39 42 45 43 61 56 50 26 32 39 42 45 43 51 46 42

Plus Future X X X 0075 0.090 0.095 0.095 X 0.020 0.026 0.038 0.040 0015 0.020 0.026 0.032 0.035

Vl: 4100 1100 82000 57000 54000 4100 1300 1100 57000 54000 1700 1300 1100 82000 67000

80 120 80 12 120 100 110

Gruppe C Chemisch bestandige Stahle, legierte Stahle, Kaltarbeits-, Schnellarbeits-, Ventil- + rostreie Stahle bis 1400 N/mm?

Schnittmeter gl 2 4 6 8 10 | 12 | 16 | 20 | 30 | 32 4 6 8 10 | 12 | 16 | 20 | 25 | 30 | 32 6 8 10 | 12 | 16 | 20 | 25 | 30 | 32

unbeschichiet fZ 0.002 0.006 0011 0.015 0.025 0.035 055 075 0.084 0.086 0.005 0.006 0.009 0014 0019 0.024 0032 0.035 0.039 0.042 0.006 0.009 0014 0019 0.024 0032 0.035 0.039 0.039

Vc n 2300 1100 | 78000 | 58000 | 48000 | 38000 | 28000 | 23000 | 13000 | 10000 1100 | 78000 | 58000 | 48000 | 38000 | 28000 | 23000 | 18000 | 13000 | 10000 | 78000 | 58000 | 48000 | 38000 | 28000 | 23000 | 18000 | 13000 | 10000

Plus Future X X 0.025 0.035 X 0.065 0.085 0.090 0.095 0.007 0.011 0016 X 0.041 0.042 0016 0.021 X X 0.037 0.041

Vc 1100 82000 52000 42000 32000 25000 2200 1100 82000 32000 28000 82000 72000 52000 42000 37000 32000

50 64 80 64 50 40 48 48 56 52 53 63 59

Gruppe D Schwer zerspanbare Materialien, hochwarmfeste Stahle, Ti- und Ni-Legierungen

Schnittmeter | @ | 2 4 6 8 10 | 12 | 16 | 20 | 30 | 32 4 6 8 10 | 12 | 16 | 20 | 25 | 30 | 32 6 8 10 | 12 | 16 | 20 | 25 | 30 | 32

1nbeschichiet fZ 0.001 0.005 0.009 0.015 0.027 0.034 0.054 0.065 0.069 0.080 0.005 0.006 0.010 0.014 0.021 0.027 0.034 0.036 0.042 0.044 0.006 0.010 0015 0019 0.027 0.034 0.036 0.042 0.044
Vc n 1300 | 68000 | 48000 | 33000 | 28000 [ 23000 | 16000 | 12000 | 8000 6000 | 68000 | 48000 | 33000 | 28000 | 23000 | 16000 | 12000 | 9000 8000 6000 | 48000 | 33000 | 28000 | 23000 | 16000 [ 12000 | 9000 8000 6000

3-12 V' 7 10 13 17 21 2 25 23 18 15 17 14 15 19 2 20 20 24 26 26 14 15 19 2 20 20 20 2 2

0.003 0.007 0011 0.021 0.029 X X 0.067 X 0012 0.016 0023 X X X 0.044 0.045 X 0012 0017 0.021 0.029 X X 0.044

2600 1300 82000 62000 52000 32000 27000 62000 52000 42000 17000 15000 82000 62000 52000 42000 32000 27000 17000

42 41 26 32 35 39 40 2 26 32 3B 34 b 32

Gruppe E Kupfer/Messing, Kupferlegierungen

Schnitmeter | @ | 2 4 6 8 10 | 12 | 16 | 20 | 30 [ 32 | 4 6 8 10 | 12 | 16 | 20 | 25 | 30 | 32 6 8 10 | 12 | 16 | 20 | 25 | 30 | 32

unbeschichtet fz 0.004 0.008 0019 0.031 0.045 0.060 0.095 0125 0175 0.190 0.009 0014 0.022 0.034 0.038 0.045 0.055 0.065 0.085 0.090 0013 0023 0.034 0.038 0.045 0.055 0.065 0.085 0.090
Vc n 8700 4300 2800 2100 1700 1400 1000 | 88000 | 58000 | 42000 | 4300 2800 2100 1700 1400 1000 | 88000 | 68000 | 58000 | 48000 2800 2100 1700 1400 1000 | 88000 | 68000 | 58000 | 48000

40-70 Vf 110 100 145 175 225 243 275 290 270 250 130 120 150 190 180 165 160 150 160 160 120 150 190 180 165 160 150 160 160

Plus Future X 0010 0.033 0.055 0.070 ). ) X X X ). 00306 0045 0.055

Vc 7700 3900 3100 2600 3100 2600 2000

188 170 250 300 375 408 475 430 400 380

Gruppe F Aluminium + Magnesiumlegierungen

Schnitmeter | @ | 2 4 6 8 10 | 12 | 16 | 20 | 30 | 32 | 4 6 8 10 | 12 | 16 | 20 | 25 | 30 | 32 6 8 10 | 12 | 16 | 20 | 25 | 30 | 32

unbeschichiet fZ 0.003 0.007 0013 0.024 0.035 0.045 0.075 0.105 0.165 0.180 0.006 0.007 0013 0019 0.028 0.036 0.045 0.055 0.070 0072 0.007 0014 0019 0.028 0.037 0.045 0.055 0.070 0072
Vc n 39900 | 19900 | 13200 9900 7900 6500 4900 3900 2600 2100 19900 | 13200 | 9900 7900 6500 4900 3900 3100 2600 2100 13200 | 9900 7900 5900 4900 3900 3100 2600 2100

200 - 300 Vf 385 400 500 625 800 825 1.0 11 115 12 420 320 420 500 580 550 600 570 600 620 320 420 500 580 550 600 580 610 630

Plus Future X 0.055 0.085 ) X 0015 X X X X 0.022 0.030 0.039

Vc 0 8100 16100 12800 10700 8100

300 - 600 [ : ! [ § 5 [ 00 107 123 12 : I ! 1 00 107 128 12
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NOTIZEN




weitere HSS - + VHM - Werkzeuge

' W N
7WND= Drill HSS + HSS-£-Cod
VHM - Hochleistungsfraser VHM - Bohrer VHM — und HSS Bohrer |

urope —

E VHM - und HSS - Fraswerkzeuge urope

force force
/ —
. -..;/

- -
LENOX#&
LENOX-Bandsigen Bi-Metallbandsigen und HV-Bandszgen Lochségen Kernlochbohrer Magnetbohrmaschine

YLK = Tirm

Hochleistungs- Frasen + -Drehen

WERKZEUG - RECYCLING

Machen Sie aus
lhrem
SCHROTT
wieder GELD g

7
)

5= [0 wirtschattiicher

T

EXTREM-SPEED-ALU

BESCHICHTUNGS-
Werkzeug-Schleifservice SERVICE Schleifscheiben

schnelier S o TUPR Best price

VHM-Wendeplatten-Programm

i

WESA- ]

WESA-Kreissdgemaschine
fur Stahl Automatic 275

WESA-Bandségemaschine WESA-Vertikalbandsagemaschine
280 X-CNC Doppelséule RV 1400

WESA-Bandsagemaschine
280 halbautomatisch

.. fragen Sie nach lhrem Einkaufsrabatt
Wir haben lhn!

H. WEBER AG Hochleistungswerkzeuge - Gartenstrasse 3 - 5737 Menziken
Telefon: 062 / 771 39 41 Fax: 062 / 771 43 26
E-Mail: info@h-weber.ch Internet: www.h-weber.ch



