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Preisliste Morse BI Metallbandsägen 

  Matrix II 
Morse M 
42 

Morse 
M 42 
Achiver Challenger Maverick 

Independence 
EXS   Schweissung 

Abmessung 
in mm     

 
        

Breite X 
Dicke Fr. / m Fr. / m 

 
Fr. / m Fr. / m  Fr. / m  Fr / Stück 

6.0x0.65       10.00 
6.0x0.90       10.00 
10.0x0.65       10.00 
10.0x0.90       10.00 
13.0x0.50 12.30      10.00 
13.0x0.64 12.30 11.70     10.00 
13.0x0.90 13.60 11.70     10.00 
20.0x0.90 13.60 12.90  15.60   10.00 
27.0x0.90 13.70 12.90 15.80 15.60 16.40 17.60 11.00 
34.0x1.10 19.10 18.80 21.00 20.80 21.90 22.60 12.50 
41.0x1.30  22.90  26.50 27.70 28.50 14.00 
54.0x1.30  37.00     22.00 
54.0x1.60  37.00  42.50 44.70 46.00 22.00 
67.0x1.60     68.70  38.00 
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HARTMETALLBESTÜCKTE SÄGEBÄNDER

�R�-�F�J�D�I�U���	�����4�U�V�O�E�F�O���P�E�F�S���X�F�O�J�H�F�S�


�R�.�F�E�J�V�N���	���
�����4�U�V�O�E�F�O�


�R�4�D�I�X�F�S���	�������4�U�V�O�E�F�O���P�E�F�S���N�F�I�S�


�1�S�P�C�M�F�N�F���N�J�U���E�F�S���B�L�U�V�F�M�M�F�O���#�B�O�E

�R�7�P�S�[�F�J�U�J�H�F�T
�"�C�T�U�V�N�G�V�O�H

�R�#�B�O�E�C�S�V�D�I

�R�;�B�I�O�B�V�T�C�S�V�D�I
�R�,�P�T�U�F�O

�	�;�V�U�S�F�G�G�F�O�E�F�T���C�J�U�U�F���B�O�L�S�F�V�Z�F�O�


Typ Grad

�R�/�J�D�I�U�F�J�T�F�O�N�F�U�B�M�M�F

�R�.�J�M�E�F
�,�P�I�M�F�O�T�U�P�G�G�T�U�Ê�I�M�F

�R�8�F�S�L�[�F�V�H�T�U�Ê�I�M�F

�R�3�P�T�U�G�S�F�J�F���4�U�Ê�I�M�F

�R�4�V�Q�Q�F�S��
�-�F�H�J�F�S�V�O�H�F�O

�R�"�O�E�F�S�F

�#�S�F�J�U�F: 

�%�J�D�L�F: �;�B�I�O�U�F�J�M�V�O�H: 

�"�L�U�V�F�M�M�F���#�B�O�E�Ê�H�F���,�P�T�U�F�O: �é   (ea.) 

�#�B�O�E���&�N�Q�G�F�I�M�V�O�H

�	�;�V�U�S�F�G�G�F�O�E�F�T���C�J�U�U�F���B�O�L�S�F�V�[�F�O�


�R�&�J�O�[�F�M�T�U�à�D�L���4�D�I�O�J�U�U

�R�(�F�C�à�O�E�F�M�U�F�S���4�D�I�O�J�U�U1.���"�O�[�B�I�M���E�E�F�S���4�U�à�D�L�F�� ___________     2. �1�S�à�G�G�F�O���4�J�F���K�F�E�F���[�V�U�S�F�G�G�F�O�E�F���,�P�O�G�J�H�V�S�B�U�J�P�O

� R � R � R � R � R � R � R � R

�$�I�F�D�L�M�J�T�U�F���G�à�S���#�B�O�E�T�Ê�H�F�O���&�N�Q�G�F�I�M�V�O�H�F�O

�'�F�S�U�J�H�H�F�T�U�F�M�M�U���W�P�O��

�%�B�U�V�N:

�'�B�C�S�J�L�B�O�U����

�(�F�C�F�O���4�J�F���J�O���E�F�O���;�F�J�M�F�O���V�O�U�F�S���K�F�E�F�N���4�Z�N�C�P�M���E�J�F���.�B�U�F�S�J�B�M�C�S�F�J�U�F���V�O�E���8�B�O�E�T�U�Ê�S�L�F���	�G�B�M�M�T���[�V�U�S�F�G�G�F�O�E�
���G�à�S���K�F�O�E�F���[�V��
�T�D�I�O�F�J�E�F�O�E�F�O���.�B�U�F�S�J�B�M�U�Z�Q���B�O�


�"�L�U�V�F�M�M�F���*�O�G�P�S�N�B�U�J�P�O�F�O���[�V�S���#�B�O�E�T�Ê�H�F

�#�F�X�F�S�C�V�O�H�T���J�O�G�P�S�N�B�U�J�P�O�F�O

�4�D�I�O�J�U�U�B�S�U�F�O

�.�B�T�D�I�J�O�F�O���*�O�G�P�S�N�B�U�J�P�O�F�O

�8�F�O�E�F�O���4�J�F���T�J�D�I���B�O���E�F�O���U�F�D�I�O�J�T�D�I�F�O���4�V�Q�Q�P�S�U���W�P�O��
�.�P�S�T�F
�"�V�T�G�à�M�M�F�O���V�O�E���G�B�Y�F�O���B�O:1(330) 453-1111 
�P�E�F�S���B�O�S�V�G�F�O�� 1(330) 453-8187 or visit www.bladewizard.com

Contact:
�+�P�Í�P���-�F�N�P�T�
���3�F�H�J�P�O�B�M���4�B�M�F�T���.�B�O�B�H�F�S�
���&�V�S�P�Q�F
�.�P�C�J�M�F��������������������������������
�&�N�B�J�M�����-�F�N�P�T�K�!�N�L�N�P�S�T�F���D�P�N

�;�V�H�F�T�D�I�O�J�U�U�F�O�F���.�B�U�F�S�J�B�M�J�F�O �1�S�P�E�V�L�U�J�P�O�T�W�F�S�C�S�B�V�D�I���	�Q�S�P���5�B�H�


�.�B�S�L�F:

Model:

�#�B�O�E�T�Ê�H�F�O�T�F�T�D�X�J�O�E�J�H�L�F�J�U�F���	�N�N���N�J�O�
��: 

�7�P�S�T�D�I�V�C�H�F�T�D�I�X�J�O�E�J�H�L�F�J�U���	�N�N���N�J�O�
: 

Type:   �R �,�P�I�M�F�O�T�U�P�G�G     �R �.�B�U�S�J�Y�� �R M42 �R �"�O�E�F�S�F

�"�L�U�V�F�M�M�F���#�B�O�E�T�Ê�H�F���)�Ê�O�E�M�F�S:

�R�7�F�S�U�J�L�B�M���R���)�P�S�J�[�P�O�U�B�M

Solid�F�T �2�V�B�E�S�B�U �4�4�P�P�M�M�J�J�E�E�F�F�T�T�����3�3�V�V�O�O�E�E�F�F �*�*�����5�5�S�S�Ê�Ê�H�H�F�F�S�S �8�8 �J�J�O�O�L�L�F�F�M�M�F�F�J�J�T�T�F�F�O�O �6�6�����5�5�S�S�Ê�Ê�H�H�F�F�S�S �3�3�V�V�O�O�E�E�S�S�P�P�I�I�S�S�F�F �7�7�J�J�F�F�S�S�L�L�B�B�O�O�U�U�S�S�P�P�I�I�S�S�F�F

�-�Ê�O�H�F

Breite x Dicke TPI
in mm .75/1 1.5/2 2/3 3/4

Variable

1 x .035 27 x 0.90 �W �W
1¼ x .042 34 x 1.10 �W �W �W �W
1 ½ x .050 41 x 1.30 �W �W �W

2 x .063 54 x 1.60 �W �W �W
2 �7 x .063 67 x 1.60 �W �W �W

3 x .063 80 x 1.60 �W �W

Eigenschaften Vorteile Wert

Längere Lebensdauer der Bandsäge als 
Bi-Metall Weniger Bandwechsel ���Œ�Z�‚�Z�š�����W�Œ�}���µ�l�Ÿ�À�]�š���š�U���Z�����µ�Ì�]���Œ�š�����<�}�•�š���v��

�‰�Œ�}���^���Z�v�]�©

�s�]���o�•���]�Ÿ�P�l���]�š �Z�����µ�Ì�]���Œ�š�������µ�•�(���o�o�Ì���]�š���v �'�Œ�‚�•�•���Œ�������8�Ì�]���v�Ì

M-FACTOR ® GP ALLGEMEINER ZWECK
���]�•���v�•�š���Z�o�����v�Á���v���µ�v�P���v���u�]�š���l�o���]�v���v���<�v�º�‰�‰���o�v���~�D�ï�ì�����u�•���(�º�Œ
eine lange Lebensdauer
Benutzer:���^�š���Z�o�Z���v���o���Œ�U���^���Z�u�]�����������š�Œ�]�������U�����o�o�P���u���]�v����
Fertigung
Anwendungen:���>���P�]���Œ�š�����^�š���Z�o���U���Œ�}�•�š�(�Œ���]�����^�š���Z�o�����~�v�]�����Œ�]�P���Œ����
�'�º�š���v�•

Eigenschaften Vorteile Wert

�D�µ�o�Ÿ�r���Z�]�‰�r�•���Z�v�u�µ�•�š���Œ
�Z�����µ�Ì�]���Œ�š�����D���š���Œ�]���o���v�•���u�u�o�µ�v�P�����u��
�•���Z�v�V���Z�����µ�Ì�]���Œ�š�����]���������o���•�š�µ�v�P�������Œ��
Sägeband

Langlebigkeit der Bandsäge

�W�Œ���Ì�]�•�]�}�v�•���'���•���Z�o�]�+���v�����,���Œ�š�u���š���o�o�Ì���Z�v��
�Z�����µ�Ì�]���Œ�š�����s�]���Œ���Ÿ�}�v���v�U���,�]�š�Ì�����µ�v����
�>���Œ�u�V�����v���Œ�P�]�����l�}�v�Ì���v�š�Œ�]���Œ�š���•�]���Z�����µ�(�������•��
Schneiden

�'�Œ�‚�•�•���Œ�������8�Ì�]���v�Ì

�,�}���Z�o���]�•�š�µ�v�P�•�u���š���Œ�]���o �,���Œ�À�}�Œ�Œ���P���v���������Œ�u�º���µ�v�P�•�o�������v�•�����µ���Œ�U��
Verschleiß Lebensdauer und Leistung ���Œ�Z�‚�Z�š�����W�Œ�}���µ�l�Ÿ�À�]�š���š

�W���š���v�Ÿ���Œ�š�����‰�Œ���Ì�]�•�]�}�v�•���P���•���Z�o�]�+���v�����^���Z�v�]�š-
�ž�µ�P�����D�}�Œ�•�����<���Œ�G�}���l

�'�o���]���Z���o���]�����v�������^���Z�v�]�ª�µ�P�����º�����Œ�����]����
�P���•���u�š�����>�������v�•�����µ���Œ�������•���^���P�������v�����•�X

�s���Œ�Z�]�v�����Œ�š�����]�v�l�o���u�u���v�V���s���Œ�o���v�P���Œ�š�����]����
Lebensdauer der Bandsäge

Breite x Dicke ZpZ
in mm .75/1 1.5/2 2/3 3/4

Variable

1 ¼ x .042 34 x 1.10 �W �W
1 ½ x .050 41 x 1.30 �W���W �W �W

2 x .063 54 x 1.60 �W �W���W �W���W �W
2 �7 x .063 67 x 1.60 �W �W �W

3 x .063 80 x 1.60 �W �W
 �W���t�]�������<���Œ�(

M-FACTOR ® GES
ALLGEMEINE EXOTISCHE SPEZIALITÄT
���]���•���•���^���P�������v�����À���Œ�(�º�P�š���º�����Œ�����]�����‰���š���v�š�]���Œ�š�����<���Œ�(�o�}���l�r
�d�����Z�v�}�o�}�P�]�����µ�v�����Á�µ�Œ�������•�‰���Ì�]���o�o���(�º�Œ�����Æ�}�š�]�•���Z�����D���š���Œ�]���o�]���v��
�µ�v�������]�•���v�•�š���Z�o�����v�š�Á�]���l���o�š�U���u�]�š�������•�}�v�����Œ���u���^���Z�Á���Œ�‰�µ�v�l�š�����µ�(��
���]���l�Á���v���]�P���v���µ�v�����u���•�•�]�À���v���<�v�º�‰�‰���o���v�Á���v���µ�v�P���v�U���µ�u�����]�v����
���µ�˜���Œ�P���Á�‚�Z�v�o�]���Z���o���v�P�����>�������v�•�����µ���Œ���Ì�µ���P���Á���Z�Œ�o���]�•�š���v�X

�W���š�X���E�}�X���í�ì�U���î�ó�õ�U�ð�ì�ô

Benutzer:���^�š���Z�o�Z���v���o���Œ�U���^���Z�u�]�����������š�Œ�]�������U���•�‰���Ì�]���o�]�•�]���Œ�š����
Fertigung

Anwendungen: ���o�o�����Œ�}�•�š�(�Œ���]���v���^�š���Z�o���U���•���Z�Á���Œ���Ì���Œ�•�‰���v�����Œ����
�>���P�]���Œ�µ�v�P���v�U���t���Œ�l�Ì���µ�P�•�š���Z�o���U���d�]�š���v�U���E�]���l���o�����•�]�•�o���P�]���Œ�µ�v�P���v�U��
�,���•�š���o�o�}�Ç�U���/�v���}�v���o�U���D�}�v���o�&�º�Œ�����]�v�����}�‰�š�]�u���o�����>���]�•�š�µ�v�P�����º�Œ�(���v�����]�����D�r�&�����š�}�Œ��

GES-Bänder NICHT ���/�E�'���&���,�Z���E werden

�&�º�Œ�����]�v�����}�‰�š�]�u���o�����>���]�•�š�µ�v�P�����º�Œ�(���v die M-Factor 
GP-Bänder NICHT ���/�E�'���&���,�Z���E werden



LEITFADEN ZUR ZAHNAUSWAHL

STAHLBAU 
SCHNITT
GESCHWINDIGKEIT
Faustformel:
Verwenden Sie beim Schneiden von 
Stahlbau eine 
Schnittgeschwindigkeit von:
76-99 m/min (Nass/MQL)
37-76 m/min(Trocken)

Kosten senken mir der richtigen Wahl
Für eine maximale Schneide�zienz und niedrigste Koston pro Schnitt ist es wichtig, ein Band mit der richtigen Anzahl von Zähnen pro Zoll (ZpZ) 
für das zu schneidende Material zu wählen. Die Grösse und form des Materials bestimmen die Zahnauswahl

Bedenken Sie dies:

(1) Die Breite des Schnittes:
Das heißt, die Strecke, die jeder Zahn im Schnitt vom Entritt in das Werkstück bis zum Austritt aus dem Werkstück zurücklegen muss.
(2) Die form des Werkstücks

Tabelle verwenden

Wählen Sie bei Vohlenmaterial die Teilung anhand der nachstehenden Tabelle aus. Suchen Sie die Materalabmessung in der Tabelle und bewegen 
Sie sich nach rechts/links, um die entsprechenden Zähne pro Zoll (ZpZ) zu �nden. Für Winkeleisen, Rohre und andere Stahlbau Formen suchen 
Sie die Wandstärke in der Größenspalte der zweiten Tabelle und bewegen Sie sich nach rechts/links für die Zahngröße.

�&�D�L�J�H�F
�7�P�M�M�N�B�U�F�S�J�B�M�F�O

�	�#�S�F�J�U�F���O�V�U�[�F�O�


�����������������3�V�O�E�F��
�7�P�M�M�N�B�U�F�S�J�B�M�F�O

�	�%�V�S�D�I�N�F�T�T�F�S��
�����������O�V�U�[�F�O�


�.�B�U�F�S�J�B�M
�(�S�Ú�•�F
(�;�0�-�-)

�;�Ê�I�O�F���Q�S�P���;�P�M�M
�.�B�U�F�S�J�B�M
�(�S�P�•�F 

   (mm)

30� 762

25 635

20 508

15 381

13 330

11 279

9 229

7 178

5 127

4.5 114

4 102

3.5 89

3 76

2.75 70

2.5 64

2.25 57

2 51

1.75 44

1.5 38

1.25 32

1 25

0.75 19

0.50 13

0.25 6

14/18 10/14 8/12 6/10 5/8 4/6 3/4 2/3 1.4/2.5 1/1.5 .75/1.0

�3�P�I�S�M�F�J�U�V�O�H�T�C�B�V���4�U�B�I�M

�8�B�O�E
�������������������4�U�Ê�S�L�F

(�;�P�M�M)

�8�B�O�E
�4�U�Ê�S�L�F
(mm)

�;�Ê�I�O�F��
�Q�S�P
�;�P�M�M

2/3

3/4

4/6

5/8

6/10

8/12

10/14
1/16�-

1/8 -

3/16 -

1/4 -

5/16 -

3/8 -

7/16 -

1/2 -

9/16 -

5/8 -

11/16 -

3/4 -

13/16 -

7/8 -

15/16 -

1 -

1-1/8 -

1-1/4  -

1-3/8� -

1-1/2 -

- 1.8

- 3.2

- 4.8

- 6.3

- 7.9

- 9.5

- 11.0

- 12.7

- 14.3

- 15.8

- 17.5

- 19.0

- 20.6

- 22.0

- 23.8

- 25.4

- 28.6

- 32.0

- 35.0

- 38.0

�-�-�F�F�J�J�U�U�G�G�B�B�E�E�F�F�O�O�����G�G�V�V�S�S�����;�;�B�B�I�I�O�O�B�B�V�V�T�T�X�X�B�B�I�I�M�M

Eigenschaften Vorteile Wert

�D�µ�o�Ÿ�r���Z�]�‰�r�•���Z�v�u�µ�•�š���Œ
�s���Œ�Œ�]�v�P���Œ�š�����]�����D���š���Œ�]���o�����o���P���Œ�µ�v�P�����µ�(��
�����u���•���Z�v
�Z�����µ�Ì�]���Œ�š�����]���������v�������o���•�š�µ�v�P

�>���v�P�o�����]�P�l���]�š�������Œ���<�o�]�v�P����

Breite x Dicke ZpZ
in mm 3 3 Schränkweit

Konstant

½ x .025 13 x 0.64 �W

¾ x .035 19 x 0.90 �W �W

1 x .035 27 x 0.90 �W �W

1 ¼ x .042 34 x 1.10 �W �W

M-FACTOR ® FB+ AND FBS GIESSEREIEN
���µ�˜���Œ�P���Á�‚�Z�v�o�]���Z���o���v�P�����>�������v�•�����µ���Œ���µ�v�����•���Z�v���o�o���•
�^���Z�v���]�����v���À�}�v�������Œ���•�]�À���v���µ�v�����v�]���Z�š�����]�•���v�Z���o�š�]�P���v���D���š���Œ�]���o�]���v�X
�'�]���˜���Œ���]���o���š�š���Œ���]�v�����Œ���]�(�����Z�r�^�‰���v���µ�v�����^���š�Ì�Ì���Z�v���~�&���^�•�����Œ�Z���o�š�o�]���Z�X

Benutzer:�����o�µ�u�]�v�]�µ�u�P�]���˜���Œ���]���v�U���'�Œ���‰�Z�]�š�Z���Œ�•�š���o�o���Œ�U��
Möbelhersteller

Anwendungen:�����o�µ�u�]�v�]�µ�u�P�µ�•�•�š���]�o�����~�d�}�Œ���U���^�š���]�P�o���]�š�µ�v�P���v�U��
�^�š�Œ���v�P�‰�Œ���•�•�‰�Œ�}�(�]�o���•�U�������Œ���•�]�À�����,�‚�o�Ì���Œ�U���^�‰���Œ�Œ�Z�}�o�Ì

Eigenschaften Vorteile Wert

�^���Z�v���]�����š���•���Z�Á���Œ���Ç�µ���•���Z�v���]�����v������
Materialien Längere Lebensdauer der Bänder Geniger Bandwechsel

�'���Œ�]�v�P���Œ�������µ�•�(���o�o�Ì���]�š���v

�s�]���o�(���o�Ÿ�P�l���]�š �'���Œ�]�v�P���Œ�������µ�•�(���o�o�Ì���]�š���v���µ�v�����Á���v�]�P���Œ��
Bandwechsel �'�Œ�‚�•�•���Œ�������8�Ì�]���v�Ì

Breite x Dicke ZpZ
in mm 2/3 3/4 3

Variable Konstant

1 x .035 27 x 0.90 �W �W

1 ¼ x .042 34 x 1.10 �W �W

1 ½ x .050 41 x 1.30 �W �W

2 x .063 54 x 1.60 �W

M-FACTOR ® CH
HARTVERCHROMTE WERKSTÜCKE
���v�š�Á�]���l���o�š���(�º�Œ���o���v�P�����>�������v�•�����µ���Œ���µ�v�����•���Z�v���o�o���•�U���P�o���š�š���•��
�^���Z�v���]�����v���À�}�v���Z���Œ�š�À���Œ���Z�Œ�}�u�š�����,�Ç���Œ���µ�o�]�l�Á���o�o���v���~�D���ï�ì�U�ñ�����u�•

Benutzer:���^�š���Z�o�Z���v���o���Œ�U�����µ�š�}�u�}���]�o�š���]�o���Z���Œ�•�š���o�o���Œ�U���•�Ç�o�]�v�����Œ�r��
und Lagerhersteller

Anwendung:���,�Ç���Œ���µ�o�]�•���Z�����t���o�o���v�U�����]�v�•���š�Ç�P���Z���Œ�š���š�����t���o�o���v��
�µ�v�����&�}�Œ�u�•�š�º���l���U���Á���Œ�u�������Z���v�����o�š�������]���l�Á���v���]�P�����Z�}�Z�Œ��

�&�º�Œ�����]�v�����}�‰�š�]�u���o�����>���]�•�š�µ�v�P�����º�Œ�(���v�����]�����D�r�&�����š�}�Œ�����,�r
Bänder NICHT ���/�E�'���&���,�Z���E werden

�&�º�Œ�����]�v�����}�‰�š�]�u���o�����>���]�•�š�µ�v�P�����º�Œ�(���v�����]�����D�r�&�����š�}�Œ��
FB+/FBS-Bänder NICHT ���/�E�'���&���,�Z���E werden



BIMETALL BANDSÄGE

�O = HÖCHST

            EMPFOHLEN

�O = EMPFOHLEN

�O = AKZEPTABEL 

BAND 
�&�*�/�(�&�'�"�)�3�&�/: 
ÄUSSERST 
W ICHTIG
Die extrem scharfen Zahnspit-
zen und -kanten neuer Klingen 
müssen eingefahren werden, 
bevor der volle Vorschubdruck 
auf das Band ausgeübt wird. 
Eine gute Analogie ist das 
Schreiben mit einem frisch 
angespitzten Holzbleistift..

Empfohlenes Ein-
fahrverfahren
• Halten Sie die richtige 
Schnittgeschwindigkeit für das 
zu schneidende Material ein.

• Reduzieren Sie den Vorschub-
druck oder die Vorschubge-
schwindigkeit des Messers um 
50 % für die ersten 322-645 
cm² des geschnittenen 
Materials.

• Erhöhen Sie den Vorschub-
druck oder die Vorschub-
geschwindigkeit nach dem 
Einfahren allmählich auf 
den Solldruck oder die 
Sollgeschwindigkeit.

Eigenschaften Vorteile Wert

���]�v�Ì�]�P���Œ�Ÿ�P�����•���Z�v�P���}�u���š�Œ�]�� �,���Œ�À�}�Œ�Œ���P���v�������s���Œ�•���Z�o���]�˜�r�U���,�]�š�Ì���r���µ�v����
�^�š�}�˜�(���•�Ÿ�P�l���]�š

Weniger Bandwechsel
�'���Œ�]�v�P���Œ�������µ�•�(���o�o�Ì���]�š���v

�,�}���Z�Á���Œ�Ÿ�P�����D���š���Œ�]���o�]���v���r���•���Z�v�l���v�š����
und Trägerband Langlebigkeit der Bänder �'���Œ�]�v�P���Œ�������µ�•�(���o�o�Ì���]�š���v

Breite x Dicke ZpZ

in mm 1/1.5 1.5/2 2/3 3/4 4/6

Variable

1 x .035 27 x 0.90 �W �W �W

1¼ x .042 34 x 1.10 �W �W �W

1½ x .050 41 x 1.30 �W �W �W

2 x .063 54 x 1.60 �W �W �W �W

INDEPENDENCE ® EXS
HOHE PRODUKTION BIMETALL
���]���•���•���W�Œ���u�]�µ�u���o���š�š���]�•�š�����]���������•�š�����t���Z�o���(�º�Œ���Z�}���Z�‰�Œ�}���µ�l�š�]�À����
�s�}�o�o�u���š���Œ�]���o���v���v�Á���v���µ�v�P���v

Benutzer: �^�š���Z�o�Z���v���o���Œ�U���W�Œ�}���µ�l�š�]�}�v�•�•���Z�v���]�����Œ���]���v�U��
�&���Œ�š�]�P�µ�v�P�•�����š�Œ�]�������U�����o�o�P���u���]�v�����&���Œ�š�]�P�µ�v�P

Anwendungen: �,�}���Z�o���]�•�š�µ�v�P�•�Ì���Œ�•�‰���v�µ�v�P�U���P�Œ�}�˜����
�s�}�o�o�u���š���Œ�]���o�]���v�U���Œ�}�•�š�(�Œ���]�����^�š���Z�o���U�����Æ�}�š�]�•���Z�����t���Œ�l�•�š�}�(�(��

Eigenschaften Vorteile Wert

�s�]���o�(���o�Ÿ�P�l���]�š
�^���Z�v���]�����š�����]�v�����s�]���o�Ì���Z�o���µ�v�š���Œ�•���Z�]�����o�]���Z���Œ��
�D���š���Œ�]���o�]���v�U���µ�u�������v�������v���Á�����Z�•���o���Ì�µ��
�Œ�����µ�Ì�]���Œ���v

�,�‚�Z���Œ�����W�Œ�}���µ�l�Ÿ�}�v�U���u���Z�Œ��
���8�Ì�]���v�Ì

�,�}���Z�Á���Œ�Ÿ�P�����D���š���Œ�]���o�]���v���r���•���Z�v�l���v�š�����µ�v����
Trägerband Langlebigkeit der Bänder �,�‚�Z���Œ�����W�Œ�}���µ�l�Ÿ�}�v�U���u���Z�Œ��

���8�Ì�]���v�Ì

Breite x Dicke ZpZ
in mm 2/3 3/4 4/6 5/7

Variable

1 x .035 27 x 0.90 �W �W �W �W

1¼ x .042 34 x 1.10 �W �W �W �W

1 ½ x .050 41 x 1.30 �W �W �W �W

2 x .063 54 x 1.60 �W �W �W �W

INDEPENDENCE ® II
HOHE PRODUKTION BIMETALL 
���]���•���•�������v�����•���Z�v���]�����š���(���•�š�����o�o���•���µ�v�����]�•�š���•���Z�Œ�����Œ�u�º���µ�v�P�•�����•�š���v���]�P�U���•�}�������•�•��
�•�]�����v�]���Z�š���À�}�Œ�Ì���]�š�]�P�����Œ�]���Z�š�X

Benutzer: �^�š���Z�o�Z���v���o���Œ�U���W�Œ�}���µ�l�š�]�}�v�•�r���µ�v�����>�}�Z�v�(���Œ�š�]�P�µ�v�P�•�����š�Œ�]�������U��
�&���Œ�š�]�P�µ�v�P�•�����š�Œ�]�������U�����o�o�P���u���]�v�����&���Œ�š�]�P�µ�v�P

Anwendungen: �,�}���Z�o���]�•�š�µ�v�P�•�r�s�}�o�o�•���Z�v�]�š�š�U���s�}�o�o�u���š���Œ�]���o�����µ�•���t���Œ�l�Ì���µ�P�•�š���Z�o��
�~���î�U�����î�U���^�ó���µ�•�Á�X�•�U���l�o���]�v���•�����]�•���u�]�š�š�o���Œ���•���s�}�o�o�u���š���Œ�]���o�����µ�•���Œ�}�•�š�(�Œ���]���u��
�^�š���Z�o���~�ï�ì�ð�U���ï�í�ò�U���í�ó�r�ð�•�U���E�]���l���o�����•�]�•�o���P�]���Œ�µ�v�P���v���~�/�v���}�v���o�U���D�}�v���o�•�U�����o�o����
�������Œ�����]�š�����Œ���v���D���š���o�o�����]�v�����]�v�Ì���o�•�š�º���l���v���}�����Œ�����º�v�����o�v

Hinweis: SParc 
Ist verfügbar als
Option für identi�zierte 
Produkte mit 2/3
und gröberem ZpZ.
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Aluminium
Messing
Bronze
Kupfer
Nickel-Aluminium-Bronze
Kohlenstoffstähle - Allgemein
A36

Grauguss
hartverchromte
Chromlegierungen Stähle
Chrom-Molybdän-Stahl
Chrom-Vanadium-Stahl
Chromstahl
Duplex-Legierungen
Frei bearbeiteter Stahl
Graphit
Magnesium
Mangansthal
Martensitaushärtender Stahl
Molybdän-Stahl
Nickel und Werkzeugstahl

2317
2330, 2345
2512, 2517
Duranickel
Inconel 617
Monel R
R-Monel
NI-SPAN-C 962
Nickel Alloy 617
Nimonic 75
Nimonic 90
Rene 88
Udimet 500
Waspalloy
Hastelloy A
Hastelloy B
Hastelloy C
Incoloy 800 - 802
Incoloy 804 - 825
Inconel
Inconel 625-x-750
Inconel 718
K-Monel
K-R-Monel
Monel
Rene 41

Nickel-Chrom-Molybdän-Stahl
Nickel-Molybdän-Stahl

Allgemein
Austenitisch
Ferritisch
Martensitisch

Tantal
Titan-Legierungen

Allgemein
Matrizenstähle
Formstähle
Warmarbeit, niedrig legierte 
und
Schnellarbeitsstähle
Wasserhärtender Stähle
Fiberglas
Plexiglas
Gummi
PVC/ABS
Verbundwerkstoffe
Kunststoffe
Akustik-Deckenfliesen
Trockenbauwände
Gips mit Latte
Gipskarton
Computer-Bodenbelag
Arbeitsplatten
Laminatfußboden
Architektonischer Stein
Asbestplatten
Schlackenstrein
Mauerziegel
Zement
Zementplatte
Keramik
Prozellanfliesen
Ganit
Marmor
Stein
Glasbaustein

Werkzeugstähle

Kunststoffe / 
Verbundwerkstoffe / 
Trockenbau / Laminate

Stein / Zement / Ziegel / 
Keramiken

kontinuierlich
SParc SParc

Nichteisenmetalle

Kohlenstoffstahl

Nickel-Stähle, -Legierungen und 
-Superlegierungen

Band Auswahl
Hartmetallbestückte Bimetall Hartmetallbestreute

M-Factor Premium M42 Matrix II unterbrochen

Rostfreier Stahl



Eigenschaften Vorteile Wert

0° Spanwinkel �^���Z�v���]�����š���•�š�Œ�µ�l�š�µ�Œ���o�o�������v�Á���v���µ�v�P���v�l���º�v�v����
Wandteile

�����Á���o�Ÿ�P�š���s�]���Œ���Ÿ�}�v���v���µ�v�����h�v�š���Œ���Œ�����Z�µ�v�P���v�V��
�Z�‚�Z���Œ�����W�Œ�}���µ�l�Ÿ�À�]�š���š

�&���]�v���Œ�����•���Z�v�š���]�o�µ�v�P���v�^���Z�v���]�����š���l�o���]�v���Œ�������µ�Œ���Z�u���•�•���Œ���µ�v�������º�v�v�Á���v-
dige Materialien �W�Œ�}���µ�l�š���µ�•�Á���Z�o���(�º�Œ���•�‰���Ì�]�.�•���Z�������v�(�}�Œ�����Œ�µ�v�P���v

Breite x Dicke ZpZ
in mm 4/6 5/8 6/10 8/12 10/14

Variable Zahnteilung - 0° Spanwinkel

1 x .035 27 x 0.90 �W �W �W �W �W

1¼ x .042 34 x 1.10 �W �W

THE MORSE ACHIEVER ® PRODUKTION
�'�o���]���Z���o���]�����v�����Ì�µ�À���Œ�o���•�•�]�P���u�]�š���Z���Œ�À�}�Œ�Œ���P���v�����Œ���,���o�š�����Œ�l���]�š�������]��
�o���]���Z�š���v�����]�•���•���Z�Á�]���Œ�]�P���v���D���š���Œ�]���o�]���v���r���>���P���v�r���µ�v�������º�v�����o�•���Z�v�]�š�š����
�•�}�Á�]�����P�Œ�}�˜�����W�Œ�}�(�]�o�����µ�v�����s�}�o�o�u���š���Œ�]���o�]���v�X

Benutzer: �W�Œ�}���µ�l�š�]�}�v�•�r���µ�v�����t���Œ�l�Ì���µ�P�����µ�U���&�����Œ�]�l���š�]�}�v

Anwendungen: �W�Œ�}���µ�l�š�]�}�v�•�Ì���Œ�•�‰���v�µ�v�P�U���D���š���Œ�]���o�‰���o���š�š�����À�}�v��
�<�}�Z�o���v�•�š�}�(�(�r�����]�•���Z�}�•�š�(�Œ���]�����^�š���Z�o�����~�í�ì�í�ô�U���ð�í�ð�ì�U���ð�ï�ð�ì�U���t���Œ�l�Ì���µ�P�r���µ�v����
�Z�}�•�š�(�Œ���]�����^�š���Z�o���•�X

Eigenschaften Vorteile Wert

Längere Lebensdauer des Bandes Weniger Bandwechsel
�Z�����µ�Ì�]���Œ�š�������µ�•�(���o�o�Ì���]�š���v

�'���Œ�]�v�P���Œ�������µ�•�(���o�o�Ì���]�š���v
���Œ�Z�‚�Z�š�����W�Œ�}���µ�l�Ÿ�À�]�š���©

�s�]���o�•���]�Ÿ�P�l���]�š �'���Œ�]�v�P���Œ�������µ�•�(���o�o�Ì���]�š���v�����µ�v�����Á���v�]�P���Œ��
Bandwechsel �'�Œ�‚�˜���Œ�������8�Ì�]���v�Ì�����u�����Œ�����]�š�•�‰�o���š�Ì

�����v���Z���Œ�u�}�v�]�l �<�}�v�Ì���v�š�Œ���Ÿ�}�v�������Œ�����v���Œ�P�]�������µ�(�������•��
Schneiden

�'���Œ�]�v�P���Œ���Œ���>���Œ�u�‰���P���o���]�u�������š�Œ�]����
�����•�•���Œ�������o���©�o���]�•�š�µ�v�P

Breite x Dicke ZpZ
in mm .75/1.1 1.1/1.5 1.4/2.5 1.5/2 2/3 3/4 4/6 5/7

Variable

1 x .035 27 x 0.90 �W �W �W �W

1¼ x .042 34 x 1.10 �W �W �W �W

1½ x .050 41 x 1.30 �W �W �W �W

2 x .063 54 x 1.60 �W �W �W

2 �7 x .063 67 x 1.60 �W �W �W �W �W

3 x .063 80 x 1.60 �W �W

MAVERICK ® PRODUKTION
���]�����Ì�µ�u���W���š���v�š�����v�P���u���o�����š���������v���•���P�����D���À���Œ�]���l���l���v�v���•�}�Á�}�Z�o���]�v��
�����Œ���W�Œ�}���µ�l�š�]�}�v�����o�•�����µ���Z���]�v�������Œ���t���Œ�l�•�š���š�š�����]�v�P���•���š�Ì�š���Á���Œ�����v���µ�v�����]�•�š��
���µ���Z���(�º�Œ���P���o���P���v�š�o�]���Z�����•�š�Œ�µ�l�š�µ�Œ���o�o�����t���Œ�l�•�š�º���l�����P�����]�P�v���š�X

�Ž�D���À���Œ�]���l���Á�µ�Œ���������v�š�Á�]���l���o�š�U���µ�u�����]�����>���v�P�o�����]�P�l���]�š�������Œ���<�o�]�v�P���v�������]��
�����•�š�]�u�u�š���v���'���•���Z�Á�]�v���]�P�l���]�š���v���Ì�µ���}�‰�š�]�u�]���Œ���v�X�����]�����s���Œ�Á���v���µ�v�P���À�}�v��
�D���À���Œ�]���l�������]���Z�‚�Z���Œ���v���'���•���Z�Á�]�v���]�P�l���]�š���v���l���v�v�����]�����>�������v�•�����µ���Œ�������Œ��
Bandsäge beeinträchtigen.

Benutzer:���W�Œ�}���µ�l�š�]�}�v�•�•�š���š�š���v�U���>�}�Z�v�(���Œ�š�]�P�µ�v�P�•�����š�Œ�]�������U���&���Œ�š�]�P�µ�v�P�•�r��
�µ�v�����^�š���Z�o�•���Œ�À�]�����Ì���v�š�Œ���v

Anwendungen: �����µ�•�š���Z�o���U���Œ�}�•�š�(�Œ���]�����^�š���Z�o���U���t���Œ�l�Ì���µ�P�•�š���Z�o���U��
�P���o���P���v�š�o�]���Z���•�š�Œ�µ�l�š�µ�Œ���o�o�����t���Œ�l�•�š�º���l��

Konstant Zahnteilung
Breite x Dicke ZpZ

in mm 6 8 10 14 18 14 18 24 1.14 3 4

Standardschränkung Klauenzahn

½ x .020 13 x 0.50 �W �W �W �W �W

½ x .025 13 x 0.64 �W �W �W �W �W

¾ x .035 19 x 0.90 �W �W �W �W

1 x .035 27 x 0.90 �W

1¼ x .042 34 x 1.10 �W

Eigenschaften Vorteile Wert

�'�Œ�}�˜�����W�}�Œ�ž�}�o�]�}���µ�•�Á���Z�o�W�}�•�]�Ÿ�À���^�‰���v�Á�]�v�l���o�U���ì�£�U���}�����Œ���<�}�v�•�š���v�š���•���Z�v�š���]-
�o�µ�v�P���À���Œ�(�º�P�����Œ ���Œ�(�º�o�o�š�����o�o�����/�Z�Œ�����������º�Œ�(�v�]�•�•��

�s���Œ�]�����o�����•���Z�v�š���]�o�µ�v�P�U��
�‰�}�•�]�Ÿ�À���Œ���^�‰���v�Á�]�v�l���o

�W�}�•�]�Ÿ�À���^�‰���v�Á�]�v�l���o�U���ì�£�U���}�����Œ���<�}�v�•�š���v�š���•���Z�v�š���]-
�o�µ�v�P���À���Œ�(�º�P�����Œ ���]���š���š���}�‰�Ÿ�u���o�����>���]�•�š�µ�v�P

�s���Œ�]�����o�����•���Z�v�š���]�o�µ�v�P�U���ì�£��
Spanwinkel

�^���Z�v���]�����š���•�š�Œ�µ�l�š�µ�Œ���o�o�������v�Á���v���µ�v�P���v�l���º�v�v����
Wandteile

���v�š�Á�]���l���o�š���(�º�Œ���}�‰�Ÿ�u���o�����>���]�•�š�µ�v�P���]�v��
�•�‰���Ì�]�.�•���Z���v�����v�Á���v���µ�v�P���v

�<�}�v�•�š���v�š���•���Z�v�š���]�o�µ�v�P�U��
�(���]�v���Œ�����•���Z�v�š���]�o�µ�v�P���v

�^���Z�v���]�����š���D���š���Œ�]���o�]���v���u�]�š���P�o���]���Z�u���˜�]�P���u��
�Y�µ���Œ�•���Z�v�]�©�•�����Œ���]���Z�U�����º�v�v�����µ�v�����Z���v���P���(�º�Z�Œ�š����
Materialien

���v�š�Á�]���l���o�š���(�º�Œ���}�‰�Ÿ�u���o�����>���]�•�š�µ�v�P���]�v��
�•�‰���Ì�]�.�•���Z���v�����v�Á���v���µ�v�P���v

Breite x Dicke ZpZ
in mm 4/6 5/8 6/10 8/11 8/12 10/14 12/16 14/18

Variable Zahnteilung  - 0° Spanwinkel

½ x .020 13 x 0.50 �W �W �W �W

½ x .025 13 x 0.64 �W �W �W �� �W

½ x .035 13 x 0.90 �W

¾ x .035 19 x 0.90 �W �W �W

1 x .035 27 x 0.90 �W �W �W �W �W

1¼ x .042 34 x 1.10 �W �W

MATRIX II PRODUKTION & MRO
�D���š�Œ�]�Æ���/�/�r�^���P�����o���š�š���Œ�����]�P�v���v���•�]���Z���]�������o���Ì�µ�u���^���Z�v���]�����v���À�}�v���D���š���Œ�]���o�]���v���u�]�š��
�o���]���Z�š���Œ�����]�•���u���˜�]�P���Œ���������Œ�����]�š�����Œ�l���]�š�X

Benutzer: Wartungs - und Fertigungsbetriebe

Anwendungen: �<�}�Z�o���v�•�š�}�(�(�•�š���Z�o���U�������µ�•�š���Z�o�����r�����ï�ò�U�����]�v�Ì���o�•�š�º���l���U�����º�v�����o�U��
�P���•�š���‰���o�š�����^�š�º���l���U���µ�v�š���Œ���Œ�}���Z���v�����^���Z�v�]�š�š�����~�Z�}�Z�Œ�����µ�v�����^���Z�o���µ���Z���U���t�]�v�l���o��
�µ�v�����<���v���o���U���l�o���]�v�����µ�v�����u�]�š�š�o���Œ���������v���•���P���u���•���Z�]�v���v�•

Breite x Dicke ZpZ

in mm 3/4 4/6

Variable Zahnteilung - Positiver Spanwinkel

¾ x .035 19 x 0.90 �W �W

1 x .035 27 x 0.90 �W�� �W

1¼ x .042 34 x 1.10 �W

BIMETALL BANDSÄGEBIMETALL BANDSÄGE

Wellenschränkung



Breite x Dicke Zpz
in mm 2/3 3/4 4/6 5/7 8/11

Variable

½ x .025 13 x 0.64 �W

¾ x .035 19 x 0.90 �W �W

1 x .035 27 x 0.90 �W �W �W �W

1¼ x .042 34 x 1.10 �W���W �W���W �W �W

1½ x .050 41 x 1.30 �W �W���W �W���W �W �W

2 x .063 54 x 1.60 �W���W �W���W �W���W

2 �7 x .063 67 x 1.60 �W���W �W���W �W

�W Sonderschränkweite

Breite x Dicke Zpz

in mm 10 14 1 1.14 2 4

Standardschränkung Klauenzahn

���(�� x .035 6 x 0.90 �W

�!�(�� x .035 9 x 0.90 �W

���(�� x .035 13 x 0.90 �W �W

1 x .035 27 x 0.90 �W

1¼ x .042 34 x 1.10 �W

2 x .050 54 x 1.30 �W

Breite x Dicke Zpz
in mm 3/4 4/6 5/8 6/10 8/12 10/14

Variable Zahnteilung - 0° Spanwinkel

���(�� x .025 6 x 0.64 �W

���(�� x .035 6 x 0.90 �W

���(�� x .025 13 x 0.64 �W

���(�� x .035 13 x 0.90 �W

�!�(�� x .035 19 x 0.90 �W �W �W �W �W

1 x .035 27 x 0.90 �W �W �W �W �W �W

1¼ x .042 34 x 1.10 �W �W �W �W

1½ x .050 41 x 1.30 �W �W �W

Breite x Dicke Zpz
in mm 2/3 3/4 4/6 5/7

Variable Zahnteilung - Positiver Spanwinkel

¾ x .035 19 x 0.90 �W

1 x .035 27 x 0.90 �W �W���W �W���W �W

1¼ x .042 34 x 1.10 �W �W���W �W���W �W

1½ x .050 41 x 1.30 �W �W���W �W���W

2 x .050 54 x 1.30 �W

2 x .063 54 x 1.60 �W �W

�W ���À���]�o�����o�����Á�]�š�Z���ò�£���Œ���l�������v�P�o��

Eigenschaften Vorteile Wert

Langlebigkeit Langlebigkeit des Bandes �t���v�]�P���Œ�������v���Á�����Z�•���o�l�Z�����µ�Ì�]���Œ�µ�v�P�������Œ��
���µ�•�(���o�o�Ì���]�š

�s�]���o�•���]�Ÿ�P�l���]�š �^���Z�v���]�����š�����]�v�����s�]���o�Ì���Z�o���À�}�v���D���š���Œ�]���o�]���v�Z�����µ�Ì�]���Œ�š���������v���Á�����Z�•���o�l�P���•�š���]�P���Œ�š����
�W�Œ�}���µ�l�Ÿ�À�]�š���š

�s���Œ�]�����o���U���<�}�v�•�š���v�š���•���Z�v�š���]�o�µ�v�P���v�'�����]�P�v���š���(�º�Œ�����]�v�����s�]���o�Ì���Z�o���À�}�v�����v�Á���v���µ�v�P���v���Œ�Z�‚�Z�š�����W�Œ�}���µ�l�Ÿ�À�]�š���š

�W�}�•�]�Ÿ�À���Œ���^�‰���v�Á�]�v�l���o �t�]�Œ�����Z���µ�‰�š�•�����Z�o�]���Z���Ì�µ�u���^���Z�v���]�����v���À�}�v���&���•�š�•�š-
�}�+���v���À���Œ�Á���v�����š ���v�š�Á�]���l���o�š���(�º�Œ���}�‰�Ÿ�u���o�����>���]�•�š�µ�v�P

0° Spanwinkel �^���Z�v���]�����v���À�}�v���•�š�Œ�µ�l�š�µ�Œ���o�o���v���µ�v�������º�v�v�Á���v���]�P���v��
Materialien ���v�š�Á�]���l���o�š���(�º�Œ���}�‰�Ÿ�u���o�����>���]�•�š�µ�v�P

�<�}�v�•�š���v�š���•���Z�v�š���]�o�µ�v�P���v�U���}�L��
�(���]�v���Œ�����•���Z�v�š���]�o�µ�v�P���v

�^���Z�v���]�����š���D���š���Œ�]���o�]���v���u�]�š���l�}�v�•�š���v�š���v���Y�µ���Œ-
�•���Z�v�]�©�•�P�Œ�‚�˜���v�U�����º�v�v�����D���š���Œ�]���o�]���v�U���Z���v���P��-
�(�º�Z�Œ�š�����D���š���Œ�]���o�]���v

���v�š�Á�]���l���o�š���(�º�Œ���}�‰�Ÿ�u���o�����>���]�•�š�µ�v�P

M42 PRODUKTION & MRO
Langlebigkeit für höhere Produktionsgeschwindigkeiten bei schwer zu bearbeitenden Materialien.

Benutzer: Produktion, Werkzeugbau, Fertigung, Instandhaltungsbetriebe, Spezialgeschäfte, Stahl-Service-
Center

Anwendungen: Vollmaterial, dickwandige Strukturen, Kohlenstoffstähle, legierte Stähle, einige rostfreie 
Stähle, mittelschwere bis schwere Produktionsmaschinen

Eigenschaften Vorteile Wert

�^�‰���Ì�]���o�o���v���W�Œ�}�.�o�Ì���Z�v �����µ���Œ�Z���L�]�P�l���]�š
�t���v�]�P���Œ���•���Z�v���v�ž���Œ�v�µ�v�P

Langlebigkeit des Bandes
�Z�����µ�Ì�]���Œ�š���������v���Á�����Z�•���o

���Œ�Z�‚�Z�š���������o�l���v�(���•�Ÿ�P�l���]�š �'���Œ���������µ�v�š���Œ���Œ�}���Z���v�����µ�v�������º�v-
�����o�•���Z�v�]�©�� �Z�����µ�Ì�]���Œ�š���������v���Á�����Z�•���o

�t���v�]�P���Œ���>���Œ�u���µ�v�����s�]���Œ���Ÿ�}�v���v�'���Œ���������µ�v�š���Œ���Œ�}���Z���v�����µ�v�������º�v-
�����o�•���Z�v�]�©�� �<���]�v�����•���l�µ�v�����Œ���v�����Œ�����]�š�•�P���v�P��

CHALLENGER ®  PROFILE UND TRÄGER
�>���v�P�����>�������v�•�����µ���Œ���µ�v�����P���Œ���������^���Z�v�]�š�š�����u�]�š���Œ�����µ�Ì�]���Œ�š���v���s�]���Œ���š�]�}�v���v���µ�v����
�>���Œ�u�������]�u���^���Z�v���]�����v���À�}�v���^�š�Œ�µ�l�š�µ�Œ�u���š���Œ�]���o�X

Benutzer: �W�Œ�}���µ�l�š�]�}�v�•�r���µ�v�����t���Œ�l�Ì���µ�P�����µ�����š�Œ�]�������U���D���š���o�o�r�^���Œ�À�]�����r�����v�š���Œ�U��
�^�š���Z�o�����µ�µ�v�š���Œ�v���Z�u���v

Anwendungen: ���º�v�����o�•���Z�v�]�š�š���U���µ�v�š���Œ���Œ�}���Z���v�����^���Z�v�]�š�š���U���/�r�d�Œ���P���Œ�U���v�]�����Œ�]�P��
�o���P�]���Œ�š�����^�š���Z�o���U���<�}�Z�o���v�•�š�}�(�(�•�š���Z�o�����~���ï�ò�•

BIMETALL BANDSÄGEBIMETALL BANDSÄGE




